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Produkthaftung und Gewahrleistung m

1 Produkthaftung und Gewahrleistung
1.1 Allgemeines

Diese Betriebsanleitung ist Teil der technischen Dokumentation fur das ThermoGrip®
Induktionsgerat ISG4410WK-HL.

Diese Betriebsanleitung ist wichtig, um das Gerét sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu
betreiben. lhre Beachtung hilft, Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der gesamten Maschine zu erhdhen.

Ihr Inhalt entspricht dem Bauzustand des ISG4410WK-HL zum Zeitpunkt der Erstellung dieser
Betriebsanleitung. Anderungen der Konstruktion und der technischen Daten sind aufgrund
stetiger Weiterentwicklung und kundenspezifischer Auslegung vorbehalten.

Aus dem Inhalt dieser Betriebsanleitung (Angaben, Grafiken, Zeichnungen, Beschreibungen etc.)
kénnen deshalb keine Anspriiche hergeleitet werden. Der Irrtum ist vorbehalten!

Diese Betriebsanleitung, insbesondere das Kapitel 2 Sicherheit, Seite 8, ist von jeder Person zu
lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt ist:

Bedienung
einschlielllich Riusten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf, Beseitigung von
Produktionsabfallen, Pflege, Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen

Instandhaltung
Wartung, Inspektion, Instandsetzung

Transport
Neben der Betriebsanleitung sowie den im Verwenderland und an der Einsatzstelle
geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhitung sind auch die anerkannten
fachtechnischen Regeln flr sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten,
sowie die jeweiligen werkstattspezifischen Regeln.

Bei Unklarheiten stehen wir fur Ruckfragen gerne zur Verfligung.

Sie erreichen uns unter der vorne angegebenen Adresse.

Sollten Thnen beim Lesen dieser Betriebsanleitung Druckfehler, unverstandliche Informationen
oder Fehlinformationen auffallen, so bitten wir Sie uns diese mitzuteilen.

1.2 Gewahrleistung

Von dem Gerat wird erwartet, dass seine Leistungsfahigkeit, Betriebssicherheit und Arbeits-
genauigkeit Uber viele Jahre erhalten bleiben. Dies ist jedoch nur dann gewahrleistet, wenn die
Vorschriften fur Betrieb, Wartung und Instandhaltung eingehalten werden.

Wahrend der Gewahrleistungszeit werden auftretende Stérungen gemaf’ unserer Gewahr-
leistungsbedingungen beseitigt. Eigenméachtige Umbauten und Veranderungen bewirken
sofortigen Verlust der Gewahrleistung des Herstellers und alle Folgen daraus gehen zu Lasten
des Betreibers. Dies gilt in besonderem Male fur solche Veranderungen, welche die Sicherheit
des Gerétes beeintrachtigen.

Gewabhrleistung wird ausschlief3lich fir Originalersatzteile ibernommen.

Diese Betriebsanleitung erweitert nicht unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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1.3 Bestimmungsgemaler Gebrauch

Das ThermoGrip® Induktionsgerat ISG4410WK-HL dient zum thermischen Ein- und Ausspannen
von Bearbeitungswerkzeugen in Schrumpfspannfuttern.

Jeder andere oder dartiber hinaus gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaRi.
Fur hieraus resultierende Schaden haften wir nicht. Das Risiko tragt allein der Betreiber.

Zum bestimmungsgemalfen Gebrauch gehdren die Beachtung der Betriebsanleitung und die
Einhaltung der vorgeschriebenen Inspektions- und Wartungsintervalle.

Linearfiihrung

Spule

Bedienfeld

Werkzeughalter

WasserkUthler

Abbildung 1
ThermoGrip® Induktionsgerét ISG4410WK-HL
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1.4 Service

Fur spezielle Problemlésungen sowie fir die Durchfihrung von Reparaturen und aller
Veréanderungen, die in dieser Betriebsanleitung nicht beschrieben sind, stehen wir lhnen gerne
zur Verflgung. Notieren Sie sich bei Problemen oder Ruckfragen die Gerateseriennummer sowie
die Seriennummer des Generators. Die Seriennummer des Gerats finden Sie auf dem
Typenschild an der linken Gerateseitenwand und rechts auf der schwarzen Generatorbox.

15 Symbole und Piktogramme

Warnungen sind gekennzeichnet durch Warndreiecke mit Gefahrensymbol und warnen vor
Gefahren, die Sach- und / oder Personenschaden zur Folge haben.

Warnung! Todesgefahr oder Gefahr schwerer Kérperverletzung!

A Bei Nichtbeachtung droht moéglicherweise Tod oder schwere Kérperverletzung!
Vorsicht! Gefahr der leichten Kdrperverletzung!

A Bei Nichtbeachtung droht mit geringem Risiko Kérperverletzung!

Hinweis! Informationen, um eine Aktion besonders effizient durchzufiihren,
sowie um Sachschaden zu vermeiden.

Gebote sind gekennzeichnet durch Kreise mit Gefahrensymbol oder Rechtecke mit
anweisendem Text und gebieten eine Tatigkeit oder die Benutzung bestimmter Gegenstande.

Schutzbrille Augenverletzungsgefahr!

Schutzbrille tragen! Wahrend der Heizphase kbnnen Teile der erhitzten Metall-
oberflachen abspringen und Verletzungen verursachen!

Handschuhe Gefahr der Verletzung!

Eventuelle scharfe Kanten oder dem Werkzeug anhaftende Metallspane kénnen
Schnittwunden verursachen. Tragen Sie daher Schutzhandschuhe!

Tatigkeiten sind gekennzeichnet durch das Symbol > und weisen Sie zu den genannten
Tatigkeiten an. Unter der Tatigkeit kann zur Erklarung deren Ergebnis stehen.

Beispiel:
> Spule absenken
> Schrumpfvorgang starten

> Werkzeug entnehmen
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2 Sicherheit

Das Induktionsgerat ist nach dem Stand der Technik zum Zeitpunkt der Auslieferung gebaut und
betriebssicher. Dennoch kdnnen vom Gerat Gefahren ausgehen, wenn es nicht von geschultem
oder zumindest eingewiesenem Personal und / oder nicht zum bestimmungsgemé&fien Gebrauch
eingesetzt wird. Beachten Sie deshalb:

Vor Inbetriebnahme und Betrieb des Gerates Betriebsanleitung aufmerksam lesen und mit
den Bedienelementen vertraut machen!

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Induktionsgerates und muss fur alle Personen, die mit
der Anlage arbeiten immer leicht zuganglich, lesbar und vollstandig sein.

Das Gerat darf nur von geschultem, unterwiesenem Personal bedient werden!
Das Gerat darf nur bestimmungsgeman und in funktionsfahigem Zustand betrieben werden!

Das Induktionsgerat ist fur den Werkzeugwechsel bei Spannfuttern ThermoGrip® ausgelegt und
abgestimmt. Beim Aus- / Einschrumpfen in anderen Spannfutterbauformen kénnen Probleme
auftreten, bis hin zu bleibenden Schaden an Futtern oder am Induktionsgerat selbst.

Bei eigenmachtigen Eingriffen oder Umbauten am Gerét, erlischt unmittelbar jegliche Gewahr-
leistung des Herstellers. Das Risiko der Gefahrdung von Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter sowie Beschadigung des Induktionsgerates und anderer Sachwerte tragt allein der
Betreiber!

2.1 Wahl des Aufstellungsortes

Das 1ISG4410WK-HL ist als Standgerat ausgelegt und an einem trockenen und sauberen
Arbeitsplatz sicher und erschitterungsfrei aufzustellen.

Gerat vor Verschmutzung, Staub und Spritzwasser schiitzen!

Zur besseren Ablesbarkeit des Bedienfelds ist direkte Sonneneinstrahlung zu vermeiden.

2.2 Gefahren durch elektrische Energie

Im Gerat befinden sich stromfihrende Bauteile mit bertihrgeféhrlichen Spannungen.
Beachten Sie folgende Punkte zu lhrer Sicherheit:

Das Gerat darf nicht mit getffnetem Gehause betrieben werden!

Das Gerat darf nur durch unser Servicepersonal getffnet werden!

Halten Sie das Gerat sauber und reinigen Sie es regelmafig!

YV VYV

Vermeiden Sie das Eindringen von Metallspéanen und Flussigkeiten!
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2.3 Gefahren durch heilRe Teile

Die sehr effektive Form der Erwarmung erhitzt nur die relevanten Randzonen der Spannfutter mit
geringem Warmeeintrag. Die Oberflache der Futter wird dabei bis zu ca. 400°C heil3. Spule sowie
die Werkzeuge erwarmen sich im ordnungsgemafen Betrieb nicht oder nur unwesentlich.

Vorsicht! Verletzungsgefahr durch Verbrennung an heif3en Teilen!

verteilt, wenn ein Spannfutter nicht sofort nach dem Schrumpfen geeignet gekuihlt
wird!

2 Die Hitze wird ausgehend vom Schrumpfbereich auf Werkzeug und Spannfutter

Unterbinden Sie nicht das Abklihlen des Futters nach dem Schrumpfprozess!

Verwenden Sie ausschlieBlich Schrumpffutter.
A Beim Erhitzen anderer Spannfutter, insbesondere bei Hydrodehnspannfuttern,

besteht Verletzungsgefahr!

Befolgen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit beim Arbeiten mit dem Geréat folgende Schutz-
mafnahmen:

Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung betrieben werden!
Verwenden Sie keine leicht entziindlichen Reinigungsmittel!
Stellen Sie sicher, dass heil3e Teile nicht versehentlich berihrt werden kénnen!

Tragen Sie beim Aus- / Einschrumpfen von Werkzeugen die mitgelieferten Handschuhe
zum Schutz vor Verbrennungen und Schnittverletzungen!

Legen Sie heil3e Werkzeuge auf die nicht brennbare, hitzebestéandige Unterlage!

Bringen Sie aul3er Spannfutter und Werkzeug keine metallischen Gegensténde in den
Innenbereich der Induktionsspule, da sich die sonst ebenfalls erwéarmen!

Greifen Sie wéhrend des Betriebs nicht in den Erwarmungsbereich der Spule, da sich z. B.
Ringe oder Ketten ebenfalls sehr schnell erwarmen!

YV V. VV VVVY

Tragen Sie beim Schrumpfen eine Schutzbrille! Beim Heizen kénnen Bruchstiicke von
Werkzeug oder Aufnahme abplatzen und Verletzungen verursachen!

2.4 Schutz der Spannfutter vor Uberhitzung

Durch zu langes Schrumpfen oder mehrmaliges Aufheizen eines Spannfutters in kurzer Zeit kann
es zur Uberhitzung des Futters sowie des Werkzeugs kommen. Deshalb sollten beim
Schrumpfen die Schrumpfzeiten méglichst kurz gehalten werden.

Uberhitzung der Spannfutter durch zu lange Schrumpfzeiten vermeiden!

Ein aufgeheiztes Spannfutter nicht nochmals Aufheizen ohne Abkihlung auf Raumtemperatur.

November 2018 ISG4410WK-HL V3.5 9
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2.5 Gefahren durch elektromagnetische Strahlung

Bei ordnungsgemaflem Gebrauch der Anlage wirkt keine gefahrdende elektromagnetische
Strahlung auf die Umgebung. Die Strahlungssicherheit der Anlage ist durch Prifung gemaf
EG Maschinenrichtlinie (siehe 10.6 EG Konformitatserklarung, Seite 57) kontrolliert und belegt.

Der Schrumpfprozess darf nicht ohne eingesetzte Ferritscheibe gestartet
werden!

>

Wird die Induktionserwé&rmung gestartet, ohne dass eine Ferritscheibe eingesetzt wurde, wirkt
das Magnetfeld auch im Nahbereich oberhalb der Spule.

Der Schrumpfprozess darf nicht ohne eingesetztes Spannfutter betrieben
werden!

>

Wird die Induktionserwarmung gestartet, ohne dass sich ein Spannfutter in der Spule befindet,
wirkt das Magnetfeld auch im Nahbereich unterhalb der Spule.

Warnung!
Mogliche Todesgefahr bei Tragern von Herzschrittmachern!

Halten Sie als Trager eines Herzschrittmachers einen Sicherheitsabstand von 3 m ein,
bis mit dem Hersteller des Schrittmachers oder Threm Arzt geklart ist, dass der
Schrittmacher durch das Induktionsfeld unbeeinflusst bleibt.

- @P

Besondere Gefahren
Quetsch- und Schnittgefahr im Bewegungsbereich der Spule!

Achten Sie darauf, dass Sie wahrend des Betriebs des Induktionsgerates keine
Kdrperteile oder Gegenstande in den Bewegungsbereich der Spule bringen.
Durch das Gewicht der Spule kdnnen Quetschungen und in Verbindung mit
Werkzeugschneiden Schnittverletzungen verursacht werden.

>

Beschadigung der Spule und/ oder der elektrischen Einrichtung!

Durch Einsatz von Nicht-ThermoGrip® Schrumpffuttern kann es zur Beriihrung von heif3em
Futter und Spulenkdrper kommen und die Isolierung zerstoren.

Bei jeglicher Beschadigung des Spulenkérpers und/ oder der elektrischen
Einrichtung ist das Gerat unverzuglich stillzusetzen und Kontakt mit dem
Hersteller aufzunehmen.

>
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3 Montage und Inbetriebnahme 1ISG4410WK-HL
3.1 Montage

Achtung: Beim Auspacken des Gerates ist Sorge zu tragen, dass es keinen
A Schaden nimmt.

Insbesondere darf die Energiekette nicht aus ihrer Bewegungsebene und tber ihren 180°-
Anschlag geknickt werden! Auch bei der Montage Energiekette nicht beschadigen und
sorgfaltig mit dem Gerat umgehen.

Montagereihenfolge beachten!

3.2 Aufstellen des ISG4410WK-HL

Wahlen Sie einen geeigneten Aufstellplatz fir das ISG4410WK-HL
(siehe 10.2 Technische Daten, Umgebungsbedingungen, Seite 49).

Das ISG4410WK-HL besitzt drei nicht hohenverstellbare AufstellfiiRe und einen
hohenverstellbaren Aufstellful3, wie in Abbildung 2 dargestellt.

Den hohenverstellbaren Aufstellful? so
ausdrehen, dass das ISG4410WK-HL sicher
steht und anschlieBend mit der Kontermutter
festsetzen.

Abbildung 2
Hohenverstellbarer Aufstellfufd
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3.2.1  Nicht drehbare Fiihrungseinheit montieren

, Die vormontierte Fuhrungseinheit in die
Aufnahmebohrung stellen und mit den

zwei beiliegenden Schrauben (DIN912
M6x20) befestigen (Abbildung 3).

Die seitliche PE-Schraube
muss fest eingeschraubt
werden! (Abbildung 4)

Abbildung 3 Abbildung 4
Einfuhren der Lineareinheit in das Gerat Befestigen der PE-Schrauben

3.2.2 Drehbare Fihrungseinheit montieren

@ Die vormontierte Fiihrungseinheit auf
den Drehflansch stellen und mit den
S5X beiliegenden Schrauben
¢ (DIN912 M6x25) befestigen.
O 5mm v Die Fuhrungseinheit muss zwischen
den beiden Anschlagen leichtgangig
(.\V geschwenkt werden kdnnen.
SNm
Abbildung 5

Aufsetzen der Fiihrungseinheit
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3.2.3 Montage der Steckereinheit

O 4mm Die Steckereinheit zusammen mit

dem Kabelschlepp an der
(\V Schlitteneinheit mit den beiliegenden
Schrauben (DIN912 M5x25)
3Nm befestigen.

Der Kabelschlepp darf nicht verdreht
sein.

Abbildung 6

Befestigung der Steckereinheit
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3.2.4  Zugehorige Spule befestigen und ausrichten

®

Stellen Sie sicher, dass die Spule
zentriert Uber dem Werkzeug
ausgerichtet ist.

Verwenden Sie die Spule Nr.1 mit
der kleinen Scheibe und einem
kleinen Werkzeug (z.B. 6 mm) zur
Ausrichtung.

Fuhren Sie die Spule bei
abgeschalteter Druckluft in die
Schrumpfposition tber das
L Werkzeug.

Abbildung 7
Spule zentrieren und ausrichten

Nach dem Ausrichten der Schrumpfposition der Induktionsspule wird das Fihrungsblech auf der
Schlitteneinheit mit den beiliegenden Schrauben (DIN912 M6x25) und Distanzhiilsen befestigt.

Achtung: Beim Wechseln der Induktionsspule muss sich diese leichtgangig in
A den Fuhrungsschlitzen bewegen

3.3 Anschluss der Lineareinheit

e | Die Druckluftschlauch-Zuleitung und die Druckluftschlauch-
Ableitung an die Anschlisse der Lineareinheit anschliefl3en.

Die Anschlisse befinden sich auf der Riickseite der
Lineareinheit. Schlauche ganz aufstecken. Wegen der
Bewegungsrichtung die Kennzeichnung (Links/Rechts)
unbedingt beachten (siehe Abbildung 8).

Das griin/gelbe Schutzleiterkabel muss unbedingt
angeschlossen werden!

Auf richtige Montagereihenfolge achten:

Der Kabelschuh wird zwischen Unterlegscheibe und
Kontaktscheibe geklemmt und die Kontaktscheibe liegt so,
dass sie sich mit ihrer Verzahnung in das Aluminium der
Fuhrungseinheit eingrabt.

Abbildung 8
AnschlieBen der Druckluftleitungen und des Schutzleiteranschlusses an der Lineareinheit
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Montage und Inbetriebnahme 1ISG4410WK-HL m

3.4 Druckluftversorgung herstellen

A Druckluft muss o6lfrei sein!

Die Druckluftversorgung ist fachgerecht am Gerat anzubringen.
Der Pneumatikanschluss befindet sich am ISG4410WK-HL auf der linken Seite.

= Abbildung 9 zeigt ein

G3/8 Winkelsttick mit 3/8 Zoll Innenverschraubung
sowie

einen Reduzieradapter G3/8 auf 3/8 NPT (Option).

Abbildung 9
Pneumatikanschluss ISG4410WK-HL

3.5 Stromversorgung des ISG4410WK-HL

> Stromversorgung mit dem vormontierten (CEE-CEKON) Steckverbinder herstellen.

> 3 Phasen 400V~ /N/ PE; Absicherung mit 16A
Siehe 10.5 Gebaudeseitige Steckdose und Absicherung fur ISG4410WK-HL, Seite 56
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Bedienung des ISG4410WK-HL

4
4.1

Bedienung des 1ISG4410WK-HL

Bedientasten

Alle Arbeits- und Einstellvorgange werden mittels 7 Folientasten am Bedienfeld vorgenommen.

Taste

Benennung der Taste
im Text

Funktion

START

g

tart

Start der induktiven Erwarmung des Schrumpffutters

0
5
O
)

n

top|

Stop der induktiven Erwarmung des Schrumpffutters
Quittierung von Fehlermeldungen

Unterbrechung von [Start Delay] bzw. |[Stop Delay,

Manuelles auf/ ab der Spule (mind. 1s lang driicken)

o
O
o
—

H
o)
=X

Manuellen Kihlvorgang starten

auf A

Auswahlen verschiedener Menlpunkte
Werte und Einstellungen andern

K

Bestatigen der Auswahl oder der Einstellung

®6 00 00

Im
(0]
(@]

Rucksprung in das vorangehende Menu

4.2

Anzeige

Alle Auswahlmdglichkeiten und Menlis werden als Symbol auf dem Display angezeigt.

Die einzelnen Menus enthalten Auswahlpunkte oder Eingabefelder. Durch Anfahren der
Auswahlpunkte mit den Pfeiltasten [auf_A] und [W_abl und Bestatigen mit [OK] wird in ein weiteres
Meni verzweigt.

Wird in ein Menu mit Eingabefeldern gesprungen so wird auf den letzten gewahlten Eingabewert
gesprungen. Mit @uf A|und |¥ ab werden die Werte geandert und durch Driicken von [OK| wird
die Eingabe Ubernommen.

Mit kann immer zum vorangehenden Menii gesprungen werden.

November 2018
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Bedienung des ISG4410WK-HL m

4.3 Einschalten des Gerates

> Hauptschalter einschalten

Nach dem Einschalten des Hauptschalters wird im Display die Typenbezeichnung der Anlage
angezeigt. Sie befinden sich im Hauptmeni mit der Auswahlmdglichkeit

" ™

Schrumpfen w
iz B
% ThermoGrip®
| ~ 1ISG 4400
Service /S

Nach Anwahl der Funktion [Schrumpfen] oder wird mit Driicken der Taste [OK| die

Druckluft zugeschaltet

Die Lineareinheit fahrt erst nach unten und dann nach oben. Ist keine Spule
A montiert fahrt der Schlitten durch das fehlende Gewicht schnell nach oben!

Damit befindet sich das 1ISG4410WK-HL in Grundstellung und ist betriebsbereit.

4.4 Ausschalten des Gerates

Zur Vermeidung von Beschadigungen darf das Gerat am Hauptschalter nicht bei angehobener
Spule abgeschaltet werden. Der Ausschaltvorgang muss wie folgt durchgefiihrt werden

> Abgekihltes Futter aus der Aufnahme entnehmen
»  Spule durch Driicken von in untere Position fahren

> Geratam Hauptschalter ausschalten

November 2018 ISG4410WK-HL V3.5 17



Schrumpfen

5 Schrumpfen

5.1 Grundlegende Hinweise zum Schrumpfen

Setzen Sie nur Werkzeuge mit geschliffenem Schaft der Toleranz h4, h5 sowie h6 ein.
Werkzeuge der Schafttoleranz h7 kénnen nicht prozesssicher gespannt werden!
Fur die verschiedenen Schaftdurchmesser werden folgende Schafttoleranzen benétigt:

Schaftdurchmesser Schafttoleranz Werkzeugtyp
3mm h4 HM
4mm h4 HM
5mm h5 HM
= 6mm h6 HM und HSS

Das Gerat bietet die Mdglichkeit, entsprechend der Gréf3e des zu schrumpfenden Werkzeugs
unterschiedliche Spulen zu verwenden. Siehe Kapitel 5.4 Spule wechseln, Seite 21.

Bei falscher Spule und falscher Ferritscheibe kann es durch die Ferritscheibe der Spule zu
Beschadigungen der Werkzeugschneide kommen. Der Durchmesser der Ferritscheibenbohrung
ist um 2,5 mm groRRer als der grof3te mit dieser Spule schrumpfbare Werkzeugdurchmesser.

Bei ThermoGrip® Spannfuttern liegt die Ferritscheibe stirnseitig auf dem Spannfutter auf,
wodurch auch bei verlangerten Spannfutterausfihrungen die Spule richtig zum Futter positioniert
wird. Bei sehr schlanken Bauformen ist eine Positionierung tUber die Spannfutterstirnflache nicht
moglich. In diesem Fall benétigen Sie den als Zubehor erhéltlichen Spulenanschlag ISGF3414
(siehe im Anhang die Option Spulenanschlag, Seite 52).

vollstandigen Abkuhlung mit der integrierten Direktkihlung vom Bediener nicht

Die im ISG4410WK-HL geschrumpften Schrumpffutter diirfen bis zur
A bertihrt werden.

Sollte das Handling der heil3en Schrumpffutter fir Sonderanwendungen notwendig sein, dann
missen grundsatzlich Schutzhandschuhe getragen werden. Schrumpffutter nur mit Handschuhen
und nur am Bund und nicht in der erwarmten Zone anfassen. Die maximale Greifzeit darf trotz
Schutzhandschuh 5 Sekunden nicht Uiberschreiten.

Achten Sie auf den sicheren geraden Stand der Spannfutter in den Werkzeugaufnahmen.
Obwohl grundsatzlich auch das Schrumpfen von Werkzeugen mit Schaften nach DIN1835 Form
B und E oder ahnliche Formen mit nicht geschlossener Zylindergeometrie maglich ist, sind
zylindrische Aufnahmen wie z.B. DIN1835 Form A zu bevorzugen, da sie die hdchsten
Haltekrafte und die kleinsten Unwuchten erméglichen.

2 Schrumpfen Sie nur gereinigte Werkzeuge in gereinigte Futter!

Setzen Sie, um bestmogliche Spannkrafte zu erzielen, nur saubere fettfreie Schafte in die
Spannfutter ein. Achten Sie darauf, dass die verwendeten Werkzeugschéafte im Spannbereich
keine Erhebungen oder Aufwirfe aufweisen. Beriicksichtigen Sie bei der Einschrumpftiefe, dass
keine Schneiden im Spannbereich liegen.
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Schrumpfen m

5.2 Ein- und Ausschrumpfen oder Wechsel eines Werkzeugs

Befolgen Sie zu Ihrer eigenen Sicherheit beim Arbeiten mit dem 1ISG4410WK-HL die folgenden
Regeln:

2 Bei allen Schrumpfvorgangen unbedingt die Sicherheitshinweise beachten!
Die Kuhlung kann zu jeder Zeit manuell betéatigt werden, indem man die Taste driickt.

Schutzhandschuhe verwenden!

Schrumpffutter nur mit Handschuhen, nur am Bund und nicht in der erwdrmten Zone anfassen.
Die maximale Greifzeit darf trotz Schutzhandschuh 5 Sekunden nicht Gberschreiten.

Schutzbrille tragen!

5.2.1  Allgemeine Hinweise

Wabhlen Sie die entsprechende Werkzeugaufnahme fir das Spannfutter aus und setzen Sie diese
in das Gerét ein.
Siehe Kapitel 10.3.1 Erweiterungsmoglichkeiten und optionales Zubehor, Seite 51.

Danach setzen Sie das Spannfutter in die Werkzeugaufnahme ein. Bei ThermoGrip®
Spannfuttern kénnen Sie die Werkzeuge 5 mm tief im vorderen Bereich (Vorweite) des
Spannfutters vorzentrieren.

Mit Anwahl des Menuis Schrumpfen kommen Sie zur Ubersicht der Schrumpffunktionen.
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Schrumpfen m

5.2.2 Einschrumpfen

Unterstiitzen Sie den Einschrumpfvorgang durch leichten Druck auf das Werkzeug wahrend der
Erwarmungsphase.

Ist das Werkzeug eingesetzt und die Schrumpfzeit noch nicht beendet, so ist es sinnvoll, den
Erwarmungsvorgang mit der Taste zu beenden, um das Werkzeug nicht unnétig weiter zu
erwarmen. Nach Ablauf der gewahlten Schrumpfzeit oder nach Betéatigung der Taste wird
die Spule in die obere Endposition angehoben und danach die Kihleinheit nach oben gefahren.
Nach der Kuhlzeit wird die Kihleinheit langsam nach unten gefahren und dabei mit Druckluft
getrocknet. Das Schrumpffutter kann nun vom Bediener entnommen werden.

5.2.3  Ausschrumpfen
Unterstltzen Sie das Losen des Werkzeugs durch leichten Zug am Werkzeug.

Legen Sie das entnommene Werkzeug auf eine hitzebestandige Unterlage und
schitzen Sie Personen vor versehentlicher Beriithrung des Werkzeuges und des
hei3en Spannfutters.

Ist das Werkzeug entnommen und die Schrumpfzeit noch nicht beendet, so ist es sinnvoll, den
Erwarmungsvorgang mit der Taste zu beenden, um das Werkzeug nicht unnoétig weiter zu
erwarmen. Nach Ablauf der gewahlten Schrumpfzeit oder nach Betéatigung der Taste wird
die Spule in die obere Endposition angehoben und danach die Kihleinheit nach oben gefahren.
Nach der Kihlzeit wird die Kihleinheit langsam nach unten gefahren und dabei mit Druckluft
getrocknet. Das Schrumpffutter kann nun vom Bediener entnommen werden.

5.3 Ferritscheibe wechseln
Stellen Sie sicher, dass sich keine Werkzeugaufnahme unterhalb der Spule befindet.

Drucken Sie ca. 1 sec lang auf die Taste. Die Lineareinheit fahrt in die untere Position und
Sie kénnen den Scheibenwechsel einfacher vornehmen.

Den Klemmring zwischen Spulendeckel und Ferritscheibe durch Zusammendriicken l6sen und
abziehen. Sie kdnnen die Ferritscheibe entnehmen.

Die entsprechende Ferritscheibe zum passenden Schaftdurchmesser des Werkzeuges
auswahlen und in die Spule einsetzen.
Siehe auch Kapitel 5.5.1.1 Liste der werksseitig eingestellten Parameter, Seite 25.

Danach die Scheibe mit dem Klemmring zwischen Spulendeckel und Scheibe wieder fixieren.

Durch erneutes Drucken der Taste fir ca. 1 sec verfahrt die Lineareinheit wieder nach oben
in die Ausgangsposition.
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5.4 Spule wechseln

Stellen Sie sicher, dass sich keine Werkzeugaufnahme unterhalb der Spule befindet.

Driicken Sie ca. 1 sec lang auf die Taste. Die Lineareinheit fahrt in die untere Position und
Sie kénnen den Spulenwechsel einfacher vornehmen.

5.4.1 Spule demontieren
Dazu die Uberwurfmutter am Bajonettverschluss um ca. 90° gegen den Uhrzeigersinn verdrehen
und die Spule dabei nach vorne wegziehen.

Die Lineareinheit verfahrt durch erneutes Driicken der Taste fur ca. 1 sec wieder nach oben
in die Ausgangsposition.

5.4.2 Spule montieren

Achten Sie beim Einsetzen darauf, dass die Spulenbeschriftung seitenrichtig und waagrecht
steht. Setzen Sie die Spule gerade an und fadeln Sie die Uberwurfmutter ein. Drehen Sie die
Uberwurfmutter ca. 90° im Uhrzeigersinn bis Sie am Ende ein Einrasten spiiren.

Der Bajonettverschluss-Steckverbinder ist korrekt befestigt, wenn die roten Kontrollpunkte der
Uberwurfmutter der Spule und dem Gegenstiick an der Lineareinheit fluchten.

Prifen Sie den korrekten Einbau und festen Sitz der Spule.
Die Induktionsspule muss sich diese leichtgangig in den Fuhrungsschlitzen bewegen.

Die Lineareinheit verfahrt durch erneutes Driicken der Taste fur ca. 1 sec wieder nach oben
in die Ausgangsposition.

Achten Sie darauf, dass Sie die Steckkontakte der nicht im Einsatz befindlichen
Spulen vor Verschmutzung schutzen.

auch die Verschmutzung der geréteseitigen Steckkontakte zu verhindern.

2 Lassen Sie das Gerét nicht langere Zeit ohne angeschlossene Spule stehen, um
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5.5 Betriebsarten beim Schrumpfen
Parameter \/ d

¢ ‘
Manuell % ;SF n

Werkzeugspeicher

= THD

j TER
X \ 4

Favoriten [

PARAMETER MANUELL WERKZEUGSPEICHER FAVORITEN

..., wenn Sie ein ..., wenn Sie andere |..., wenn Sie Werkzeuge|..., wenn Sie die am

ThermoGrip® Futter Futter oder verwenden, die Sie haufigsten

verwenden. Werkzeuge selbst definiert haben geschrumpften

Die Parameter verwenden und die Werkzeuge
Schrumpfparameter verwenden

Schrumpfzeit und
Schrumpfleistung sind
fur ThermoGrip®
Spannfutter gespeichert.

selbst anpassen
wollen.

Die Auswahl erfolgt mit oder [W_ab]. Mit [OK| wird die Funktion ausgewahit.
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5.5.1 Schrumpfen mit Standardwerten: PARAMETER

Fur ThermoGrip® Spannfutter sind die notwendigen Parameter wie Generatorleistung,
Heizdauer, Wasserspllzeit, Spulen und ScheibengroRe werksseitig im ISG4410WK-HL
gespeichert (siehe 5.5.1.1 Liste der werksseitig eingestellten Parameter, Seite 25).

Wenn nicht anders angegeben, wird die Universalspule #1 (ISGS3400-1-HL, Seite 50)
verwendet.

Zum Schrumpfen der TSF- und TER-Spannfutter werden extra Ferritscheiben
A bendtigt (siehe Ferritscheiben TSF, Seite 53)

In die TSF- und TER-Spannfutter durfen nur Hartmetall-Werkzeuge
A eingeschrumpft werden

Schritt 1: Auswahl Futtertyps

_.
|

Wahlen Sie mit @uf A| oder [¥ ab den
richtigen Futtertyp

Bestatigen Sie die Auswahl mit [OK|

% TSF
E

Schritt 2: Auswahl Durchmesser

richtigen Durchmesser >12-16mm

>16-22mm

V4
,\
% 3-59mm _‘
Wahlen Sie mit @uf A| oder [¥ ab den S

v

Bestatigen Sie die Auswahl mit [OK|

' O .

Die Statusanzeige (untere Zeile) zeigt die Anzeige des gewahlten Futters sowie der notwendigen
Ferritscheibe und evtl. der notwendigen Spule
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Schritt 3: Auswahl der Optionen

Wahlen Sie mit guf A oder [W ab zusétzliche ,\_/ ‘/ @ ;E
Optionen an und aktivieren bzw. deaktivieren

Sie diese mit [OK % 1@ v'\ \@ v\

N 2 (= )
IV E |
Die Statusanzeige (untere Zeile) zeigt die j KJ :I
Anzeige des ge\_/vahlten I_:utters sowie die b ] . m
zugeordnete Zeit und Leistung. ~8  10-12mm 100%

Das blinkende Symbol m zeigt die Bereitschaft zum Schrumpfen an
Folgende Optionen sind méglich:

Abwahl der automatischen Kiihlung. Diese Option wird nach jedem
Schrumpfvorgang wieder aktiv gesetzt. Weitere Optionen siehe Kapitel 6.2
Einstellung und Konfiguration der Kuhlzeit, Seite 36.

.

Start Delay| Verzogerung des Schrumpfvorgangs.

Siehe Kapitel 6.3 Eingabe Start Delay, Seite 38

Stop Delay| (Verweilzeit) Verzégerung des Kiuhlvorgangs.
Siehe Kapitel 6.4 Eingabe Stop Delay, Seite 38

Anlegen der Parameter fur WERKZEUGSPEICHER.
Siehe Kapitel 5.5.3.1 WERKZEUGSPEICHER am Geréat anlegen, Seite 32

ega @y

Schritt 4: Starten des Schrumpfvorgangs
Beginn des Schrumpfvorgangs mit Taste

Die Wasserkihlung wird vor dem Aufheizen des Spannfutters gepruft

Die Spule wird automatisch abgesenkt

YV V VY

Die Vorgangsschritte werden mit dem Verlaufsbalken visualisiert
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5.5.1.1 Liste der werksseitig eingestellten Parameter

T-Spannfutter (Standard Bauform entsprechend DIN69882-8)

Bezeichnung der Futter Txxxx

J-Bereich J-Bereich Ferritscheibe Schrumpfzeit | Schrumpfleistung
in mm in inch in sec in %
3- 59 1/8 — 3/16 ISGS3201-0 4,0 60
6—- 99 1/4 — 5/16 ISGS3201-1 4,0 95
10-12 3/8 ISGS3201-1 4,0 100
>12-16 1/2 - 5/8 ISGS3201-2 4,0 100
> 16 — 22 3/4 ISGS3201-2 4,0 95
>22-25 1 ISGS3201-3 7,0 100
>25-32 >1-1.1/4 ISGS3201-3 8,2 100

TSF-Spannfutter (Schlanke Bauform)

Bezeichnung der Futter TSFxxxx

@ in mm @ in inch Ferritscheibe Schrumpfzeit | Schrumpfleistung
in sec in %
3 1/8 ISGS3201-TSF03 3,0 25
4 5/32 ISGS3201-TSF04 3,0 25
5 3/16 ISGS3201-TSFO5 3,0 28
6 1/4 ISGS3201-TSF06 3,0 38
8 5/16 ISGS3201-TSF08 3,0 43
10 3/8 ISGS3201-TSF10 3,0 53
12 1/2 ISGS3201-TSF12 4,0 43
14 9/16 ISGS3201-TSF14 3,0 47
16 5/8 ISGS3201-TSF16 3,0 68
18 11/16 ISGS3201-TSF18 3,0 68
20 3/4 ISGS3201-TSF20 3,0 63
25 1 ISGS3201-TSF25 4,0 84
THD-Spannfutter (Verstarkte Bauform)
Bezeichnung der Futter THDxxxx
Spule Bezeichnung & in mm & in inch Schrumpfzeit | Schrumpfleistung
in sec in %
2 ISGS3400-2-HL 16 5/8 20 100
2 ISGS3400-2-HL 20 3/4 19 100
2 ISGS3400-2-HL 25 1 28 100
5 ISGS3400-5-HL 32 1.1/4 29 100
5 ISGS3400-5-HL 40 1.1/2 39 100
5 ISGS3400-5-HL 50 2 40 100
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TER Schrumpfspannzangen, Geometrie entsprechend ER 11

Bezeichnung Ferritscheibe ginmm | Jininch Zeit Leistung |Verweilzeit
in sec in % in sec
TERO0300/11 | ISGS3201-TER11-1 3 1/8 3,5 25 3
TER0400/11 | ISGS3201-TER11-1 4 5/32 3,5 25 3
TER0600/11 | ISGS3201-TER11-1 6 1/4 2,5 30 0
TER Schrumpfspannzangen, Geometrie entsprechend ER 16
Bezeichnung Ferritscheibe ginmm | Jininch Zeit Leistung |Verweilzeit
in sec in % in sec
TERO0300/16 | ISGS3201-TER16-1 3 1/8 3,7 32 3
TER0400/16 | ISGS3201-TER16-1 4 5/32 2,7 28 3
TER0600/16 | ISGS3201-TER16-2 6 1/4 3,0 34 0
TERO0800/16 | ISGS3201-TER16-2 8 5/16 3,0 45 0
TER1000/16 | ISGS3201-TER16-2 10 3/8 3,0 45 0
TER Schrumpfspannzangen, Geometrie entsprechend ER 20
Bezeichnung Ferritscheibe Jinmm | Jininch Zeit Leistung |Verweilzeit
in sec in % in sec
TER0300/20 | ISGS3201-TER20-1 3 1/8 3,7 36 3
TER0400/20 | ISGS3201-TER20-1 4 5/32 3,2 36 3
TER0600/20 | ISGS3201-TER20-1 6 1/4 2,7 45 0
TER0800/20 | ISGS3201-TER20-1 8 5/16 3,0 45 0
TER1000/20 | ISGS3201-TER20-1 10 3/8 4,0 45 0
TER1200/20 | ISGS3201-TER20-1 12 1/2 4,0 45 0
TER Schrumpfspannzangen, Geometrie entsprechend ER 25
Bezeichnung Ferritscheibe ginmm | Jininch Zeit Leistung |Verweilzeit
in sec in % in sec
TERO0300/25 | ISGS3201-TER25-1 3 1/8 6,0 54 3
TERO0400/25 | ISGS3201-TER25-1 4 5/32 4.7 54 3
TER0600/25 | ISGS3201-TER25-2 6 1/4 3,0 50 0
TER0800/25 | ISGS3201-TER25-2 8 5/16 2,7 50 0
TER1000/25 | ISGS3201-TER25-2 10 3/8 4,7 51 0
TER1200/25 | ISGS3201-TER25-3 12 1/2 57 50 6
TER1400/25 | ISGS3201-TER25-3 14 9/16 3,7 50 0
TER1600/25 | ISGS3201-TER25-3 16 5/8 3,7 45 6
TER Schrumpfspannzangen, Geometrie entsprechend ER 32
Bezeichnung Ferritscheibe Zinmm | Jininch Zeit Leistung |Verweilzeit
in sec in % in sec
TER0600/32 | ISGS3201-TER32-1 6 1/4 2,7 75 0
TER0800/32 | ISGS3201-TER32-1 8 5/16 2,7 75 3
TER1000/32 | ISGS3201-TER32-2 10 3/8 3,7 70 0
TER1200/32 | ISGS3201-TER32-2 12 1/2 4,7 65 0
TER1400/32 | ISGS3201-TER32-2 14 9/16 3,7 70 0
TER1600/32 | ISGS3201-TER32-2 16 5/8 57 70 0
TER1800/32 | ISGS3201-TER32-2 18 11/16 57 70 3
TER2000/32 | ISGS3201-TER32-2 20 3/4 57 65 3
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5.5.2  Schrumpfen mit freier Wahl: MANUELL

Diese Betriebsart ist fir das Schrumpfen von Sonderwerkzeugen oder Sonderspannfuttern
gedacht, die nur selten auftreten. Ferner kdnnen Sie in diesem Modus die Schrumpfparameter fur
haufig vorkommende Sonderfutter oder Werkzeuge bestimmen, um diese als Parametersatz zu
speichern.

P > 2
Parameter ;\/ @ @ 43
Manuell %

Werkzeugspeicher :|

Favoriten

Die Anwahl "MANUELL" erfolgt mit fauf_A] oder [W_ab|. Mit [OK| wird die Funktion ausgewéhlt.

Schritt 1: Auswahl der Schrumpfzeit ,\/ g s ;23
45s

Wahlen Sie mit @uf A| oder |¥ ab S:B

in Schritten von 0,5 s (0 — 60 s) ﬁ

die gewtlinschte Schrumpfzeit

Bestatigen Sie die Auswahl mit [OK|

x

Schritt 2: Auswahl der Schrumpfleistung \/ 4::3

% 120%
Wahlen Sie mit @uf A| oder |¥ ab

in Schritten von 5% (5% — 120%)
die gewiinschte Schrumpfleistung

Bestatigen Sie die Auswahl mit [OK| > ass
Schritt 3: Auswahl der Optionen ,\/ : / & :E
N ,l.;/\_ b
Wahlen Sie mit auf Al oder |W_ab| zusatzliche % ‘ v,,»‘ ‘x‘“ ‘
Optionen an und aktivieren bzw. deaktivieren B (& w) (2w
Sie diese mit [OK] H | OV OV
Die Statusanzeige zeigt die eingestellte Zeit und > | 4ss @
Leistung. aaay 120%

Das blinkende Symbol @ zeigt die Bereitschaft zum Schrumpfen an
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Folgende Optionen sind méglich:

Abwahl der automatischen Kiihlung. Diese Option wird nach jedem
Schrumpfvorgang wieder aktiv gesetzt. Weitere Optionen siehe Kapitel 6.2
Einstellung und Konfiguration der Kuhlzeit, Seite 36.

.

Verzégerung des Schrumpfvorgangs.

Siehe Kapitel 6.3 Eingabe Start Delay, Seite 38

&

Stop Delay| (Verweilzeit) Verzégerung des Kiuhlvorgangs.
Siehe Kapitel 6.4 Eingabe Stop Delay, Seite 38

@

Invers Schrumpfen.
Siehe Kapitel 5.5.2.1 Sonderschrumpfen: Schrumpfen von unten (invers), Seite 30

l>l_

' L

Schritt 4: Starten des Schrumpfvorgangs
Beginn des Schrumpfvorgangs mit Taste

Die Wasserkihlung wird vor dem Aufheizen des Spannfutters gepruft

Die Spule wird automatisch abgesenkt

YV VYV

Die Vorgangsschritte werden mit dem Verlaufsbalken visualisiert

Bei der Auslieferung des 1ISG4410WK-HL ist der manuelle Schrumpfvorgang freigegeben. Der
manuelle Schrumpfvorgang kann durch Ausschalten des manuellen Schrumpfvorganges im
Meni Konfiguration gesperrt werden.

Siehe Kapitel 6.8 Schrumpfvorgange sperren, Seite 40.

Es besteht die Moglichkeit, bei der Anwahl der Heizdauer = 0 s den Schrumpfvorgang mit der
Taste durchfuhren. Solange Sie diese Taste driicken, wird das Futter mit der eingestellten
Leistung aufgeheizt.

Nach dem Loslassen der Taste wird der Schrumpfvorgang beendet. AnschlieRend muss
das Futter gekuhlt werden.

Bei zu hoch gewahlter Erwarmungsenergie (Zeit x Leistung) kann es leicht zum Uberhitzung des
Schrumpffutters und/ oder des Werkzeugs kommen. In gravierenden Fallen kdnnen an Futtern
und Werkzeugen bleibende Schaden auftreten. Beachten Sie deshalb unbedingt:

Werten fir Zeit und Leistung und steigern Sie diese solange bis das Ein- und

Sind Ihnen die geeigneten Parameter nicht bekannt, beginnen Sie mit kleinen
A Ausschrumpfen einwandfrei funktioniert!
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Lassen Sie Spannfutter und Werkzeug zwischen den Versuchen auf Raumtemperatur
abkuhlen!

Stellen Sie sicher, dass die Spule fir das Futter und das Werkzeug geeignet ist.

Prifen Sie dazu, dass der Spannbereich des Futters in die Spule passt, die
Ferritscheibe auf der Futterstirnseite zur Anlage und dass das Werkzeug in der
Ferritscheibenbohrung ausreichend Spiel hat damit keine Beschadigung der
Schneide eintreten kann!

Bemerken Sie, dass sich Futter, Werkzeug oder Spule stark erwarmen, brechen Sie
den Vorgang sofort mit der Taste ab und Uberprifen Sie die Schrumpf-
parameter!

Leitfaden zur experimentellen Ermittlung der notwendigen Schrumpfparameter fiir Sonderfutter

1)

Grundeinstellungen:

Schrumpfleistung Schrumpfzeit
in % in sec

Sonderfutter und HSS-/ HM-Werkzeugschéfte
mit Universalspule und Ferritscheiben 100 2
(ISGS3201-0, ISGS3201-1, ISGS3201-2, ISGS3201-3)

Sonderfutter und HM-Werkzeugschéfte
mit einer Sonderspule

70 3

2)

Abfolge:
Werkzeugschaft in Vorweite einstecken und Schrumpfvorgang starten.

a)

b)

Rutscht das Werkzeug vollstandig in die Futterbohrung:
Die aktuellen Parameter von Heizdauer und Leistung Gibernehmen.

Rutscht das Werkzeug nicht in die Futterbohrung:

Schrumpfzeit T in Schritten von 1s erhéhen und anschlieend jeweils den
Schrumpfvorgang wiederholen, bis der Werkzeugschaft vollstandig in die Futter-
bohrung rutscht. Wichtig dabei ist, dass das Schrumpffutter vor jedem weiteren
Schrumpfversuch auf Raumtemperatur abgekuhlt wird.

Die zuletzt gewéhlten Parameter von Heizdauer und Leistung tibernehmen.

Der Werkzeugschaft rutscht nur unvollstandig in die Schrumpffutterbohrung und
wird damit beim Erkalten fehlerhaft gespannt:

Das Futter vollstandig auf Raumtemperatur abkiihlen lassen und die Heizdauer um
Schritte von 1s erhéhen, schrumpfen und versuchen, das Werkzeug auszuziehen.
Diesen Schritt solange wiederholen bis sich das Werkzeug leicht aus dem
erwarmten Futter entnehmen lasst. Wichtig dabei ist, dass das Schrumpffutter vor
jedem weiteren Ausschrumpfversuch auf Raumtemperatur abgekuhlt wird.

Die zuletzt gewéhlten Parameter von Heizdauer und Leistung bernehmen.
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5.5.2.1 Sonderschrumpfen: Schrumpfen von unten (invers)

Es besteht die Moglichkeit, Werkzeuge mit einem groReren Schneidendurchmesser als dem
Spulendurchmesser, die bei einem herkdmmlichen Schrumpfvorgang nicht durch die Spule
passen wurden, von unten ein- bzw. auszuschrumpfen.

Hierfur sind eine spezielle, verlangerte Werkzeugaufnahme (Abbildung 10), ein spezieller
Spulenanschlag (Abbildung 11) und eine spezielle Spule (ISGS3400-3.1-HL, Seite 51) ohne
Ferritscheibe erforderlich.

Abbildung 10
Werkzeugaufnahme

Abbildung 11
Spulenanschlag

Die Funktion Schrumpfen von unten kann mit der Option ausgewahlt werden.

5.5.2.2 Einschrumpfen von unten

Zum Einschrumpfen eines Werkzeugs wahlen Sie die Option ,Invers Schrumpfen® aus.

Die Spule verfahrt automatisch in die untere Endposition des Zylinders. Setzen sie nun das
Spannfutter in die passende Werkzeugaufnahme ein und positionieren sie diese in der Spule.
Achten Sie darauf, dass die Werkzeugaufnahme mit dem Spannfutter mdglichst zentriert in der
Spule steht.

Bringen Sie den Spulenanschlag an der Fihrungsstange tber
der Spule an. Schieben Sie die Spule manuell nach oben, bis sie
sich in Schrumpfposition zum Spannfutter befindet.

Die Spule befindet sich in der richtigen Position, wenn die
Ferritscheibennut auf Hohe der Stirnseite des Spannfutters ist.
Positionieren Sie nun den Spulenanschlag so, dass die Spule,
wenn sie automatisch verfahrt an dieser Stelle gestoppt wird.

Verfahren Sie nun analog zum Kapitel 5.2.2 Einschrumpfen,
Seite 20.

Heben Sie, nachdem die Spule wieder nach unten verfahren ist,
das Spannfutter mit dem eingeschrumpften Werkzeug aus der
Spule heraus.

schitzen Sie Personen vor versehentlicher Beriithrung des Werkzeuges und des

Legen Sie das heil3e Spannfutter auf eine hitzebestandige Unterlage und
& heiRen Spannfutters.
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5.5.2.3 Ausschrumpfen von unten

Zum Ausschrumpfen eines Werkzeugs setzen Sie bei
eingeschaltetem Gerat und ausgewéhlter Option (Spule
befindet sich in der unteren Endposition des Zylinders) das
Spannfutter in die passende Werkzeugaufnahme.

Verfahren sie analog zum Kapitel 5.5.2.2 Einschrumpfen von
unten.

Unterstitzen Sie das Losen des Werkzeugs durch leichten Zug
am Werkzeug.

Heben Sie, nachdem die Spule nach unten verfahren ist, das
Werkzeug und das Spannfutter aus der Spule heraus.

schitzen Sie Personen vor versehentlicher Beriihrung des Werkzeuges und des

Legen Sie Werkzeug und Spannfutter auf eine hitzebestéandige Unterlage und
A heiRen Spannfutters.

5.5.2.4 Werkzeugwechsel von unten

Sie haben die Mdglichkeit, wahrend einer Erwarmungsphase ein eingespanntes Werkzeug
zunachst zu entnehmen und unmittelbar danach ein anderes Werkzeug einzusetzen.
Schrumpfen Sie zunachst das Werkzeug aus analog zum Kapitel 5.5.2.3 Ausschrumpfen von
unten, Seite 31. Unterbrechen Sie den Heizvorgang in diesem Fall nicht mit der @ Taste.

Sie kénnen das neue Werkzeug direkt nach dem Ausschrumpfen des alten Werkzeugs in das
Spannfutter einsetzen ohne zu warten bis die Spule in die untere Endposition des Zylinders
verfahren ist.

Heben Sie, nachdem die Spule wieder nach unten verfahren ist, das Spannfutter mit dem
eingeschrumpften Werkzeug aus der Spule heraus.

schitzen Sie Personen vor versehentlicher Beriihrung des Werkzeuges und des

Legen Sie das heil3e Spannfutter auf eine hitzebestandige Unterlage und
A heiRen Spannfutters.

5.5.2.5 Schrumpfen mit Spulenanschlag ISGF3414

Bei schlanken Spannfuttergeometrien, bei Sonderwerkzeugen oder beim Schrumpfen von unten
besteht die Moglichkeit, dass die Spule nicht Uber ihre Ferritscheibe positioniert werden kann. In
diesem Fall ist der als Zubehdr erhéltliche Spulenanschlag (ISGF3414, Seite 52) zu verwenden.

Der Anschlag wird um die Fihrungsstange gelegt und mit der Klemmmutter fixiert.

Achten Sie darauf, dass der Anschlag bei Nichtverwendung entfernt wird und
A die Spule nicht ungewollt an einer falschen Position gestoppt wird.

Zum Positionieren des Anschlags setzen Sie zunadchst ein Spannfutter in seiner Werkzeug-
aufnahme auf die Schrumpfposition unterhalb der Spule. Bewegen sie die Spule manuell, bis sie
sich in Schrumpfposition befindet. Die Spule befindet sich in der richtigen Position, wenn sich die
Ferritscheibennut auf Hohe der Stirnseite des Spannfutters befindet.

Positionieren Sie nun den Spulenanschlag so, dass die Spule, wenn sie automatisch verfahrt, an
dieser Stelle gestoppt wird. Klemmen Sie in dieser Position den Anschlag fest.
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5.5.3 Definieren eigener Parameter: WERKZEUGSPEICHER

5.5.3.1 WERKZEUGSPEICHER am Geréat anlegen
Zuerst wird ein ahnliches Standard-Futter aus der vorhandenen Liste gewabhilt.

Dies erfolgt im Modus PARAMETER, die Auswahl wird wie beim normalen Schrumpfen
vorgenommen (siehe Kapitel 5.5.1 Schrumpfen mit Standardwerten: PARAMETER, Seite 23).

Dies ist wichtig, um die fur das neu anzulegende Futter notwendige Spule und Scheibe
festzulegen.

Mit Aktivierung der Memory-Option wird in den ,\/ “/ @ ::3
manuellen Modus verzweigt. '

2 Der manuelle Modus muss % \‘ v \ | |

freigegeben sein (siehe 6.8 ,
Schrumpfvorgénge sperren, Seite :1 \ _1 v \
40)

— 1 T 4,0s
" 31 10-12mm 100%

Dort werden die aktuellen Parameter (Zeit und Leistung) ibernommen und kdnnen dann
angepasst werden (siehe Kapitel 5.5.2 Schrumpfen mit freier Wahl: MANUELL, Seite 27).

Danach befindet man sich im manuellen Schrumpfmodus. Die gewahlten Parameter kénnen
durch Schrumpfen getestet und beliebig noch angepasst werden.

Mit Aktivierung der Memory-Option wird die ,\/ @ @ 4:33
eingestellte Zeit und Leistung, alle angewahlten »

Optionen sowie die von der Vorauswabhl % v -—,\ 1R @)
tibernommene Scheibe und Spule als ' l ‘ ) | :I "
Parametersatz gespeichert. j ‘U v| ‘U |

Im Werkzeugspeicher wird ein neuer Datensatz

angelegt mit einem vorne angeflgten 45s m
zusatzlichen Buchstaben ,M“ und einer Ziffer. § 120%

Wurde z.B. ein Futter &hnlich dem TSF mit D=8 mm angelegt, so wird der neue Datensatz die
Bezeichnung ,M1 TSF08* erhalten. Ein zweiter Datensatz, der ausgehend vom gleichen Futter
angepasst wurde, erhalt dann die Bezeichnung ,M2 TSF08.

Die Funktion ,WERKZEUGSPEICHER® ist jetzt freigeschaltet und die Werkzeugparameter sind
verfugbar (siehe Kapitel 5.5.3.3 Auswahl eigener Werkzeugdaten, Seite 33).

Die Namen kdnnen am Bedienfeld nicht verandert werden.

Um den Namen zu verandern oder den Werkzeugsatz anzupassen, muss der Werkzeugspeicher
auf einen USB Stick ausgegeben werden und anschlieRend am PC mit dem optionalen
Programm ,ToolMemoryEditor editiert werden

(siehe Kapitel 6.9 Werkzeugspeicher auf USB Stick schreiben, Seite 40).

Verlassen des manuellen Modus ohne Aktivierung der Memory-Option beendet das Anlegen des
Datensatzes.
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5.5.3.2 Eigene Parameter extern anlegen und verandern (Option)

Mit dem PC-Programm ,ToolMemoryEditor* kdnnen eigene Werkzeuge angelegt werden und mit
Hilfe eines USB Sticks in die Steuerung eingelesen werden.

Die USB Schnittstelle befindet sich am Generatormodul auf der rechten Seite.
Einlesen der erstellten Werkzeugdatei:

> Gerat ausschalten
>  USB Stick einstecken

> Gerit einschalten

Beim Initialisieren werden die Werkzeugdaten tbernommen. Der USB Stick kann entnommen
werden, sobald das Hauptmeni (siehe Kapitel 4.3 Einschalten des Gerétes, Seite 17) erscheint.

ACHTUNG! Beim Zuruckspielen der (editierten) Datensétze wird der vorhandene
A Werkzeugspeicher Gberschrieben.

Bei gultigen Daten wird die Funktion ,WERKZEUGSPEICHER® freigeschaltet und die
Werkzeugparameter sind verfigbar.

5.5.3.3 Auswahl eigener Werkzeugdaten

Die Anwahl der Funktion ;f/ o |
"WERKZEUGSPEICHER" / -
erfolgt mit fauf A| oder |¥ abl. ;3 Tool #1 A
Tool #2
Mit[OK] wird die Funktion ausgewabhi. :il -
Aus der Liste der angelegten Werkzeuge wird "i il
mit oder |¥_ab das gewiinschte Werkzeug
angewahlit und mit [OK] ibernommen. % CE——
Tool #2
= -

Es wird direkt in das Meni Schrumpfen ,\/ ‘/ @ 4:73
verzweigt. _ e :
Weiteres Vorgehen wie in Kapitel 5.5.1 % ‘ \/;;\ ’Q) V‘
Schrumpfen mit Standardwerten: PARAMETER, —1 / = N — 4
Seite 23 BV (B =)

T 4.0s
10-12mm 100%
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5.5.4 Liste haufig benutzter Werkzeuge: FAVORITEN
Haufig benutzte Werkzeuge werden in einer Liste gespeichert und sind als ,Favoriten® direkt

verfugbar.

Die Anwahl der Funktion "FAVORITEN"
erfolgt mit |auf A| oder |V abl.

Mit [OK] wird die Funktion ausgewahi.

Aus der Liste der am haufigsten benutzten
Werkzeuge wird mit [auf A| oder |¥ ab das
gewtunschte Werkzeug angewahlt

f“//
/, }

"N

| >

Favorite #1
Favorite #2

Mit @ wird die Funktion ausgewahilt.

% Favorite #1 A
Favorite #2

Es wird direkt in das Ment Schrumpfen ;: ;\/ @ :B
verzweigt. - ) :
Weiteres Vorgehen wie in Kapitel 5.5.1 % \@ V\ \QJ V\

Schrumpfen mit Standardwerten: PARAMETER,

Seite 23 :EI \G V‘ [il ‘
el = L9
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6 Konfiguration

Durch eventuell mehrmaliges Driicken von kommen Sie ins Hauptmeni.

Service

Anwahl der Funktion [Konfiguration| mit [auf A] oder [W_abl, Aktivierung mit der Taste [OK]
Ist die durch ein Passwort geschiitzt, muss dieses zuerst eingegeben werden.

’”

M«

=

% ThermoGrip®

& 1ISG4400
S

Zur Aktivierung/ Deaktivierung des Passwortes siehe Kapitel 6.6 Passwort ein/ aus oder andern,

Seite 39)

Die einzelnen Ziffern werden mit oder
eingegeben.

Mit [OK] wird die nachste Ziffer angewahit.

Sind alle 4 Ziffern korrekt (als Beispiel 3480),
wird bei erneutem Driicken von
Passwort gepriift.

Ist das Passwort falsch, muss die Eingabe
wiederholt werden.

Ist das Passwort korrekt, erscheint im Display
das Hauptmenii der

Die Anwahl der einzelnen Optionen erfolgt mit

lauf A] oder [W abl. Aktivierung mit

Erscheint das Symbol ,Manuell Schrumpfen®

ét&mbiﬁ%

a)
uu

|2

das

ét%"&iﬁ%

|
A

P O5E

=
=Y

-

nicht, muss erst ein Passwort angelegt werden.
Siehe Kapitel 6.6 Passwort ein/ aus oder &ndern, Seite 39.
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6.1 Umschaltung mm/inch

Der Durchmesser des Werkzeugs kann in mm
oder in inch auf dem Display angezeigt werden.

Auswahl der gewiinschten Einheit mit

oder und mit @ ubernehmen.

,
a &

ov %wb?ja

\

mm A
inch

6.2 Einstellung und Konfiguration der Kuhlzeit

Erscheint nur das Symbol ,Kihlen®, muss erst
ein Passwort angelegt werden.

Siehe Kapitel 6.6 Passwort ein/ aus oder
andern, Seite 39.

Auswahl der gewiinschten Funktion mit

oder [W_ab). Die aktive Funktion wird mit
angezeigt und mit [OK]| ausgewahlt.

6.2.1 Einstellung der Kihlzeit

Die Kihlzeit kann beim manuellen Schrumpfen
bis zu 200% der Werkseinstellung verlangert
werden.

Eine kirzere Kihlzeit als 100% ist aus
Sicherheitsgriinden nicht zul&ssig.

Auswahl des gewiinschten Wertes mit

oder und mit [OK| tibernehmen.

Mit |ESC| verlassen Sie das Men(, ohne den
Wert zu Gbernehmen.

ES
1

on Wb

@v) (=) (=)

e ™%
_u
23

Ik

1%
100 150 200
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6.2.2 Konfiguration der Kiihlzeit

Fur die Funktionen ,Parameter Schrumpfen® und / oder ,Manuell Schrumpfen* kann die

Kahlfunktion unterschiedlich konfiguriert werden.

Auswahl der gewiinschten Funktion mit

oder [W_ab. Die aktive Funktion wird mit 3
angezeigt und mit [OK| ausgewahlt.

Die Konfiguration der Kuhlzeit fur Parameter
Schrumpfen bzw. fur Manuell Schrumpfen wird
mit dem zugehdrigen Symbol ausgewahlt.

W @

6.2.2.1 Konfiguration der Kiihlzeit fir Parameter Schrumpfen

Auswahl der gewiinschten Funktion mit

oder [W_ah).

Die aktive Funktion wird mit & angezeigt.

Mit [OK] wird die Funktion ausgewahlt und das
Menu verlassen.

Mit ESC verlassen Sie das Menti, ohne die
Funktion zu Gbernehmen.

Die 3 mdglichen Funktionen sind:

4 \

JE @v) @=) &=

‘9

‘- ’: \/\ Wird die Kuhlung abgewahlt, ist nach einem Schrumpfvorgang automatisch das

Kihlen wieder angewahlt (Standard).

Der Kuhlvorgang ist immer aktiv und kann nicht durch den Bediener abgewahlt
@ v werden.

Der Kuhlvorgang ist immer abgewéhlt und muss manuell durch den Bediener

‘\ , V\ gestartet werden.

6.2.2.2 Konfiguration der Kuhlzeit fir Manuell Schrumpfen

Auswahl der gewiinschten Funktion mit

oder [W_ab).

Die aktive Funktion wird mit 8 angezeigt.

Mit [OK] wird die Funktion ausgewahit und das
Menu verlassen.

Mit ESC| verlassen Sie das MenU, ohne die
Funktion zu Gbernehmen.

FIE
| @v) @2 @

‘Q

Die Funktionen der Kihlzeit fir Manuell Schrumpfen sind analog zu Kapitel 6.2.2.1.
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6.3 Eingabe Start Delay

Der Generatorstart erfolgt nach 3s. Ist diese Zeit
zu kurz, um evtl. sperrige Werkzeuge einzu-
setzen, kann Uber die Option [Start Delay| eine

Verzdgerung von bis zu 30s eingestellt werden.

Auswahl des gewiinschten Wertes mit

oder und mit [OK| tibernehmen.
6.4 Eingabe Stop Delay

Nach Ablauf der gewahlten Schrumpfzeit fahrt
die Spule ziigig nach oben. Ist die Verweilzeit
der Spule in der unteren Position zu kurz, um
beim Ausschrumpfen z.B. schwere Werkzeuge
sicher entnehmen zu kdnnen, kann Uber die
Option eine Verzogerung von bis zu
30s eingestellt werden.

Die Spule bleibt dann in der unteren Position,
bis diese gewahlte Zeit abgelaufen ist oder
vorher die Taste betatigt wird.

2
RY
/

| ¢

|sec
0 5 10 15 20 25 30

ov

&t%zﬂ%

N

[— |sec
0 5 10 15 20 25 30

Auswahl des gewiinschten Wertes mit oder und mit [OK| tibernehmen.

6.5 Einlesen kundenspezifischer Parameter

Die Funktion dient dazu, kundenspezifische
Parameter vom USB Stick einzulesen.

Diese Parameter ersetzen die werksseitig
eingestellten Werte (siehe 5.5.1.1 Liste der
werksseitig eingestellten Parameter, Seite 25).

Die Erstellung der Parameterdatei erfolgt aus
Griunden der Gewahrleistung ausschlief3lich
beim Hersteller.
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6.6 Passwort ein/ aus oder &ndern

Mit der Eingabe von "0000" wird die
Passwortabfrage ausgeschaltet.
Dies ist auch der Auslieferungszustand

Bei Eingabe einer von "0000" verschiedenen
Ziffernfolge wird die Passwortabfrage
eingeschaltet.

Sie kdnnen ein Passwort nach lThrer Wahl mit
4 Dezimalziffern eingeben (Beispiel: 3480).

Durch Driicken der Pfeiltasten fauf A| oder [W ab
konnen Sie die Dezimalziffern erhéhen oder
verringern.

'S

Mit der Taste [OK iibernehmen Sie den Wert und positionieren den Cursor auf die nachste

Dezimalziffer des Passwortes.

Durch erneutes Driicken der Taste @ speichern Sie das Passwort.
Mit ESC] verlassen Sie das Men, ohne das eingegebene Passwort zu speichern.

6.7 Loschen der Favoritenliste

Die Liste der Favoriten kann geléscht werden
durch Aktivierung des Buttons mit [OK.

AnschlieRend baut sich eine neue Favoritenliste
entsprechend der Haufigkeit auf.

Siehe Kapitel 5.5.4 Liste haufig benutzter
Werkzeuge: FAVORITEN, Seite 34.

%t%jﬂ%
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6.8 Schrumpfvorgange sperren

Beim ISG4410WK-HL besteht die Méglichkeit die
Funktionen ,Manuell Schrumpfen® und / oder =t A N
~Parameter Schrumpfen® flir den Bediener durch
ein Passwort zu sperren. Diese Funktion wird ::3
w4
A}

angewendet, wenn nur ThermoGrip®
Schrumpffutter zum Einsatz kommen und eine
Uberhitzung durch Fehlbedienung des Benutzers
ausgeschlossen werden soll.

Anwahl bzw. Abwahl mit [auf A| oder [¥ ablund mit

l@ tbernehmen.

Um Schrumpfvorgange sperren zu kdnnen muss zuerst ein Passwort vergeben werden (siehe
Kapitel 6.6 Passwort ein/ aus oder &ndern, Seite 39).

6.9 Werkzeugspeicher auf USB Stick schreiben

4

Die Anwahl der einzelnen Optionen erfolgt mit zg« =
auf A oder |V abl. i

Aktivierung des USB Buttons mit [OK| schreibt 1/{} v/ =
den Werkzeugspeicher auf den USB Stick.

Der USB Stick muss FAT32 formatiert sein.

F o

v

6.10 Werkzeugspeicher l6schen

werden durch Aktivierung des Buttons mit [OK.

Der komplette Werkzeugspeicher kann geldscht Z#(f i|
i
N
A
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7 Service

Durch eventuell mehrmaliges Driicken von kommen Sie ins Hauptmenii.

2
o

- ~
Service '

ThermoGrip®

1SG 4400

Anwahl der Funktion [Service| mit fauf A] oder [W_ab], Aktivierung mit der Taste [OK]

Gerateinformationen
Type Geréatebezeichnung

Generator Nummer des Generators
EEPROM Version des Variablenspeichers
Software Version der Bedienfeldsoftware
Dist-Board  Version der Verteilerplatine
Cycle no. Anzahl aller Schrumpfzyklen

Manuelle Ausfihrung von Geratefunktionen

Pumpe ein/ aus (max. 5 min.)

Trockner ein/ aus

Hubzylinder auf/ ab
Y

ét%’»ﬁ

M« w~
y %
~ Type: 1SG4400WK-HL
Generator: 2014-0301
EEPROM: 1SG24
Software: 1.0
Rl Dist-Board: 1.2
/ % Cycle no.: 25
h, 7
- ™
N
(" o "] ~
\L/ 'S
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8 Reinigung und Wartung

8.1 Wartung / Sichtprifung

Alle 6 Monate ist das Netzkabel auf Beschadigung (Sichtprifung), die korrekte Funktion des
Schutzleiters (PE) sowie der Fehlerstrom-Schutzschalter (FI) zu Gberprifen.
Zur Prufung des FI muss die Pumpe eingeschaltet werden (siehe Kapitel 6, Seite 41).

8.2 Reinigung

Das Gerat ist regelmafig zu reinigen. Schalten Sie hierzu das Gerat spannungsfrei und drucklos
(Netzstecker ziehen und Druckluft abschalten).

AuRerlich kann das Gerat mit einem feuchten Lappen und handelsiiblichen (Iosungsmittelfreien)
Reinigungsmitteln gereinigt werden.

8.2.1 Prifen der Kihlemulsion

Die Kiuihlemulsion (Synergy 905 oder eigene Produkte mit vergleichbaren Inhaltsstoffen) sollte
abhangig vom Verschmutzungsgrad von Tank und Kihlemulsion regelmaf3ig gewechselt werden,
um grobe Verunreinigungen zu vermeiden.

Abhangig vom Verschmutzungsgrad soll zwischen Kiihlemulsionswechseln ein Systemreiniger
(Techniclean MTC 43 oder eigene Produkte mit vergleichbaren Inhaltsstoffen) eingesetzt werden.

Den Systemreiniger mit Wasser mischen (ca. 1% Konzentration) und fur einen Tag im Tank
lassen. Mit dem Systemreiniger kann tber die Dauer von einem Tag geschrumpft werden.

Den Systemreiniger nicht langer als einen Tag im Tank lassen!
Der Systemreiniger darf nicht als Zusatz zur Kithlemulsion verwendet werden!

Halten Sie die Anlage sauber und reinigen Sie nach Bedarf!
Verwenden Sie bitte keine Druckluft und keine Reinigungsmittel!

Offnen des Gerates und Reparaturen sind nur von Servicepersonal des
Herstellers auszufihren!

Der Hersteller empfiehlt, ausschliel3lich Synergy 905 fur die Emulsion,
sowie als Reiniger Techniclean MTC 43 zu verwenden!

>>PBPB

Sollte dies nicht méglich sein dirfen nur nichtbrennbare esterdélfreie Emulsionen und Reiniger
verwendet werden, welche den technischen und chemischen Eigenschaften von Synergy 905
bzw. Techniclean MTC 43 entsprechen.

Herstellerangaben siehe Kapitel 10.7 Sicherheitsdatenblatter:
> Synergy 905, Seite 58
>  Techniclean MTC 43, Seite 63
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Reinigung und Wartung m

8.3 Befiillen des KihImitteltanks

Im Lieferumfang des Geréates sind 2 Liter Kiithlemulsion beinhaltet, ausreichend fiir eine
Erstbeflllung des Kuhlmitteltanks. Es kann generell auch eine eigene im Haus vorhandene
Kuhlemulsion mit vergleichbaren Inhaltsstoffen verwendet werden.

» 2 Liter Synergy 905 einfiillen.

Ca. 60 Liter Wasser in Kuhlmittelbehalter mittels Schlauch einfiillen bis zum angezeigten
MIN-MAX Bereich

>

»  Nach dem Befullen der Emulsion einen Probekuhlvorgang starten um eine 100%ige
Vermischung des Ols mit dem Wasser zu gewahrleisten

>

Nach dem Probekiihlvorgang kann mit einem Schrumpfvorgang begonnen werden

8.4 Entleeren des Kihimitteltanks

Um die Kiihlemulsion aus dem KihImitteltank zu entleeren bedarf es eines entsprechenden
Nasssaugers.

8.5 Schwimmerschalter kontrollieren

Beim Wechseln des KuhImittels muss die Funktion des Schwimmerschalters kontrolliert
werden. Der Schwimmer muss sich leicht bewegen lassen. Bei leerem Tank muss dieser
durch sein Eigengewicht nach unten wegklappen. Bei gefulltem Tank (Schwimmerschalter
unter Wasser) muss dieser nach oben auf Anschlag klappen (Schalter geschlossen).

> Sollte dies nicht der Fall sein, kann durch Reinigen mit einem feuchten Lappen und
handelstblichen (I6sungsmittelfreien) Reinigungsmitteln der Schwimmerschalter vorsichtig
gesaubert werden. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der bewegliche Schwimmer
nicht beschadigt wird.

> Falls die Funktion nicht mehr gegeben ist oder das Kabel oder der Stecker beschéadigt sein
sollten, muss der Schwimmerschalter ausgetauscht werden.

»  Der Schwimmerschalter ist ein Sicherheitselement und darf nicht repariert werden.

8.6 Schwimmerschalter austauschen

Schalten Sie hierzu das Geréat spannungsfrei und drucklos (Netzstecker ziehen
A und Druckluft abschalten) (siehe Kapitel 2 Sicherheit, Seite 8).

Stecker vom Generatormodul abziehen

Tank entleeren (siehe 8.4 Entleeren des Kuhlmitteltanks, Seite 43)

Sechskantmutter (SW 22mm) l6sen und Schwimmerschalter aus dem Tank heraus ziehen.

YV VYV

Zum Einbau den Schwimmerschalter in die Bohrung einsetzen und ausrichten.
Der Schwimmer muss leichtgéngig durch sein Eigengewicht nach unten wegklappen.
Anschlieend die Sechskantmutter (SW 22mm) mit 4Nm anziehen.

Y

Den Stecker in die Buchse stecken. Das Kabel darf nicht geknickt oder eingeklemmt
werden und nicht unter Zugspannung stehen.
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Kontakt zum Hersteller m

9 Kontakt zum Hersteller

Diese Betriebsanleitung kann nur der allgemeinen Beschreibung von Funktion und Bedienung
des ThermoGrip® Induktionsgerates dienen.

Fur spezielle Problemlésungen sowie fiir die Durchfihrung von Reparaturen und aller
Verédnderungen, die in dieser Betriebsanleitung nicht beschrieben sind, steht Ihnen die unten
angegebene Firma gerne zur Verfligung.

Notieren Sie sich bei Problemen oder Rickfragen die Gerateseriennummer sowie den
Softwarestand. Die Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild an der rechten Gerateseite
und den Softwarestand im Menl Service unter Versionsnummern.

Sie erreichen uns unter dieser Adresse:

Bilz Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG
Vogelsangstrasse 8

73760 Ostfildern

Deutschland

Telefon +49 (711) 34801-0

Telefax +49 (711) 348-1256

www.bilz.de

Aktuelle Neuigkeiten zu ThermoGrip® finden Sie auch auf der Internetseite
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Anhang
10 Anhang
10.1 Bedienungshinweise und Stérungsmeldungen

Hinweise werden wie folgt angezeigt:

o <Nummer> I:m

Hinweise dienen zur Information des Bedieners und werden mit der Taste quittiert!

Stérungen werden wie folgt angezeigt:

A shummer>

L]

Nach Storungsbeseitigung wird der angezeigte Fehler mit der Taste quittiert!

Storungen durfen nur durch unterwiesenes Personal beseitigt werden!

Nummer |[Typ Meldung Mdgliche Ursache Beseitigung
. . . Energie- und/ oder
6 geetrr?éllaarsmzmiz leﬁzt " \Fehlende Druckluft Druckluftversorgung
) . Keine Stromversorgung |Uberprifen und/ oder
nicht programmieren h
erstellen
11 Keine SD Karte im Fehlende oder defekte |SD-Karte richtig
' A Bedienfeld erkannt SD-Karte im Bedienfeld |einstecken oder ersetzen
0 E;%g%agggftgessﬂﬂe Falsche Spule montiert |Richtige Spule einsetzen
. e P Falsche Spule im Korrekte Spule in
1.2 sind nicht identisch . .
: ) Werkzeugspeicher Werkzeugspeicher
(nur bei Option eingetragen eintragen
Wechselspule) getrag gen.
Zeit fur - .
13 0 Temperatur_schutz Temperaturschutz noch War_ten bis die Zeit von
Spule 3 aktiv . 5 Minuten abgelaufen ist
nicht beendet
Verbindung vom - N L
1.4 A Telegrammfehler Bedienfeld zur Uberprufen S'ef die .
. . i Verbindungen im Geréat
Verteilerplatine gestort
Futter hat in der Endschalter dejustiert/  |Endschalter prifen/
16 A vorgegebenen Zeit die |defekt tauschen
' Startposition nicht Hubeinheit schwergangig |Hubeinheit warten/
verlassen reinigen/ fetten
Futter hat in der Endschalter dejustiert/  |Endschalter prifen/
17 A vorgegebenen Zeit die |defekt tauschen
' Endposition nicht Hubeinheit schwergéngig |Hubeinheit warten/
erreicht reinigen/ fetten
Defekt an der FlI Schalter einschalten
1.8 A FI - Schalter Pumpe hat Wasserpumpe oder an  |Pumpe tauschen

angesprochen

der Sicherung

Sicherung tauschen
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Nummer |[Typ Meldung Mdgliche Ursache Beseitigung
, - Fehler aufgetreten und |Fehler beheben und mit
1.9 6 Fehler nicht quittiert noch nicht quittiert quittieren
: Im Datensatz des Siehe
1.10 O }/;/Ii[:khzgu'lgspeelﬁ?:r:nt Werkzeugspeichers Ist  |Bedienungsanleitung
yp der Geratetyp falsch ToolMemoryEditor.
. . Unglltiger Datensatz auf |Korrekten Datensatz auf
1.11 0 eDﬁl(t:r?;;ager nicht Datentrager Datentrager schreiben
Datentrager defekt Datentrager tauschen
, Balluff Reader nicht Balluff Reader an der
1.12 ﬂ SﬂgﬂfntReader nicht angeschlossen Schnittstelle anschliel3en
Verkabelung defekt Verkabelung Uberprifen
- Balluff Reader Konfiguration des
1.13 0 Parltats_— oder Schnittstelle Readers korrekt
Stoppbitfehler , . )
falsche Konfiguration einstellen
6 Balluff Reader Konfiguration des
1.14 Telegrammfehler Telegramm Readers korrekt
ungultiges Zeichen einstellen
0 Balluff Reader Konfiguration des
1.15 BCC Prufzifferfehler Telegramm Readers korrekt
falsches BCC Prifziffer |einstellen
, o Fehlender oder defekter [USB Stick in die
2.2 0 Kein USB SF'Ck in der USB Stick in der Verteilerplatine
Verteilerplatine erkannt . . .
Verteilerplatine einstecken oder ersetzen
23 ﬂ Datei auf dem USB Datei fehlt auf dem USB |Fehlende Datei auf den
' Stick nicht gefunden  |Stick USB Stick kopieren
PP Datei mit
Falsche Prufziffer in der . - .
2.4 O Datei Tool.bin erkannt Datei ist ungultig TooIMemoryEqnor
neu programmieren
2.5 KihImittelniveau im Tank |, .., . . .
m 0 Schwimmerschalter ist |zu niedrig gg?g}:ﬁ?gﬁ?{%gzl
geodffnet Schwimmerschalter N
prifen
klemmt
. . Geratetyp konnte nicht  |Mit Hersteller in
2.6 A Ungtiltiger Gerdtetyp erkannt werden Verbindung setzen
Verbindung Verteilerkarte| - N -
: Uberpriifen Sie die
2.7 A Telegrammfehler zur I(Q-Erwelterung Verbindungen im Gert
gestort
Verbindung Verteilerkarte|Uberpriifen Sie die
2.8 A Telegrammfehler zum Generator gestért  [Verbindungen im Gerat
{"5 Schwimmerschalter Schmm_merschalter Kabel prifen und an
) Kabel nicht
2.10 Kabel nicht Generatorbox
angeschlossen oder .
angeschlossen anschlieen
defekt
: Pumpe oder Sicherung .
241 A Sicherung hat defekt Sicherung tauschen
angesprochen (Optokoppler-Ausf.) Pumpe tauschen
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-
-

Sicherheitskreis offen
Spulentemperatur

Spulentemperatur > 60°C

abgekihlt ist oder Spule
tauschen
Erneut versuchen

3.9 e . . , .
- Keine Spule vorhanden [Keine Spule montiert Spule montieren
3.10 Temperatur Kihlkdrper [Temperatur im Generator abkiihlen lassen, warten
zu hoch zum Starten  |zu hoch
311 Temperatur Kihlkdrper [Temperatur im Generator abkiihlen lassen, warten
zu hoch zu hoch
3.12 Relais Stdrung E_ndstufenre|a|s zieht erneut versuchen
nicht an
313 Hardware Eehler Ungiiltige Generator Mit Hersteller in

Anhang
Nummer |[Typ Meldung Mdgliche Ursache Beseitigung
2 42 A FI Schalter der Pumpe ggfrglfte oder el. Leitung FI Schalter einschalten
hat angesprochen (Optokoppler-Ausf.) Pumpe tauschen
0 Bilz-Reader nicht an Kein Reader vorhanden |Bilz-Reader an USB-
2.44 der USB Schnittstelle  |Defekter oder falscher  |Schnittstelle anschliel3en
erkannt Reader oder austauschen
0 Reader nicht an der Kein Reader vorhanden |Reader an USB-
2.45 USB Schnittstelle Defekter oder falscher  |Schnittstelle anschlie3en
erkannt Reader oder austauschen
6 . . Keine Datenbank Datenbank anschlie3en
2 46 Keine Verbindung zur ange_schlossen Verbindung iiberprifen
’ Datenbank Verbindung gestort/
Hardware tauschen
defekt
0 o Datensatz des Datensatz mit
Datentréager-ID nicht in [Datentragers in der N .
2.47 : Datentrager-ID in der
Datenbank gefunden |Datenbank noch nicht
Datenbank anlegen
angelegt
BCC Fehler im - , :
248 o Datensatz von der Ubertragungsfehler von Kq_nflguratlon Datenbank
der Datenbank prufen
Datenbank
31 A Bei der Initialisierung \C/;eerrtlgirlg[rorlz;'][:fmzt an der Uberprifen Sie die
' Generator nicht erkannt P Verbindungen im Gerat.
angeschlossen
0 Mit ToolMemoryEditor
. Werte im Parametersatz |die Werte korrekt in
34 Daten unguiltig L :
unglltig Werkzeugspeicher
eintragen
Fehlende Phase, Netzspannung prufen an
Vi n \ . Netzspannung zu niedrig |der Netzanschlul3dose
36 Stromfehler im IGBT oder bricht wahrend des |bzw. im Gerat hinter den
Schrumpfens ein Sicherungen
Stromuberwachung der |Spulenkontakte
3.7 A Stromfehler in Spule  |Spule erkennt Uberprufen
Uber-/ Unterstrom Spule tauschen
3.8 6 Warten bis Spule

Hardware erkannt.

Verbindung setzen
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Nummer |[Typ Meldung Mdgliche Ursache Beseitigung
Generator hat nicht . Fehler quittieren und

3.18 6 korrekt abgeschaltet Fehler im Generator erneut versuchen

3.22 A Hardwarefehler IGOR Fehler im Generator Generator tauschen
Prozessorfehler.
Kommunikationsfehler

3.23 A IGOR zwischen den Fehler im Generator Generator tauschen
beiden Prozessoren.

3.24 A Relaisgruppe 1 Fehler |Fehler im Generator Generator tauschen

325 A Relaisgruppe 2 Fehler |Fehler im Generator Generator tauschen
Relais/ Sicherung/ .

3.26 A Phase Fehler Fehler im Generator Generator tauschen

3.27 A Relais/ Lastwiderstand Fehler im Generator Generator tauschen
Fehler
Relaistest momentan .

3.28 A nicht ausfiihrbar Fehler im Generator Generator tauschen
Relaistest nicht .

3.29 A bestanden Time Out Fehler im Generator Generator tauschen

330 A Uberspannung Netz Netzspannung zu hoch |Netz prifen

331 A Unterspannung Netz  |Netzspannung zu niedrig |Netz prufen
Ungliltiger Spule mit falscher ,

332 0 Spulenwiderstand Kennung eingesetzt Korrekte Spule einsetzen

333 A Phase fehlt Fehlende Phase bei der Anschluss Netz priifen

Netzversorgung

Sollte sich durch diese MalRhahmen das ISG4410WK-HL nicht in Betrieb nehmen lassen, setzen

Sie sich bitte mit der Lieferfirma oder dem Kundendienst in Verbindung.
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Anhang

10.2 Technische Daten

1ISG4410WK1-HL 1ISG4410WK2-HL
Bezeichnung der
Gerate-Varianten:
400V 1ISG4410WK1-HL-400V 1ISG4410WK2-HL-400V
480V 1ISG4410WK1-HL-480V 1ISG4410WK2-HL-480V

El. Anschlusswert:

400V 3x400V+N/16 A/50Hz

480V 3x480V/15A/60Hz
Generatorleistung:

400V 11 kw

480V 12 kw

spannbare HM / HSS

Werkzeugschafte:

Maximale 500 mm 700 mm

Werkzeugléange:

Spannbereich @:

3 — 50 mm (HM), 6 — 50 mm (HSS)

Druckluft: 4 bar (60 psi); getrocknet, ungeolt, gefiltert (5 um)
Masse (ohne Kihimittel): |280 kg

Abmessung:

Tiefe 580 mm 580 mm
Breite 1200 mm 1200 mm
Hohe 1850 mm 2050 mm

Umgebungsbedingungen

Temperatur +5°C ... +40°C (+40°F ... +105°F)

Relative Luftfeuchte 5% ... 85%, keine Betauung, keine Vereisung

Luftdruck 86kPa ... 106kPa
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10.3 Lieferumfang

Schrumpfgeréat ISG4410WK-HL inkl. Spule und 4 Ferritscheiben, Klemmring, Schutzhandschuhe
sowie 2 Liter Kilhlemulsion (entspricht einer kompletten Beflillung des Kihimitteltanks).

Ferritscheiben einteilig

o 9

OO

zwischen Spule und Werkzeugschatft

Fur eine optimale Abschirmung des Magnetfeldes

Klemmring

Spann-@ Bezeichnung Ident Nr.
3,0- 59mm ISGS3201-0 6726157
6,0 —12,0 mm ISGS3201-1 6726143

12,1 - 22,0 mm ISGS3201-2 6726144

22,1 -32,0 mm ISGS3201-3 6726145

Fur den sicheren Halt der Ferritscheibe in der Spule

Bezeichnung Ident Nr.
ISGS309 6950431

Induktionsspule

(wird mit 3 Ferritscheiben realisiert)

Universalspule fir den Spannbereich von @ 3-32 mm

Spann-@ Bezeichnung

Ident Nr.

3,0— 32,0 mm ISGS3400-1-HL

5019318

Schutzhandschuhe Zum Schutz vor moglichen Verbrennungen und
Schnittverletzungen
Bezeichnung Ident Nr.
VA662-10 6947666
4 \
e S
Kdhlemulsion Kidhlemulsion zum Schutz der Spannfutter vor Korrosion
] Bezeichnung Typ Ident Nr.
i 1 Liter Synergy 905 5085078
(Lieferumfang 2 Liter)
Reiniger (5 Liter) Techniclean MTC 43 |5046778
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10.3.1 Erweiterungsmoglichkeiten und optionales Zubehor

Werkzeugaufnahmen

Spannfutters auf dem |

SG4410WK-HL

Fur die Aufnahme und korrekte Positionierung des

Spannfuttertyp Bezeichnung Ident Nr.
Fur HSK Spannfutter

HSK-25 T3-WWK/HSK25 9075293
HSK-32 T3-WWK/HSK32 9073950
HSK-40 T3-WWK/HSK40 9073952
HSK-50 T3-WWK/HSK50 9073953
HSK-63 T3-WWK/HSK63 9073954
HSK-80 T3-WWK/HSK80 9073956
HSK-100 T3-WWK/HSK100 9073957
HSK-125 T3-WWK/HSK125 5060520
Fur SK/ BT/ CAT Spannfutter

SK30/ BT30/ CAT30 |T3-WWK/SK30 9073958
SK40/ BT40/ CAT40 |T3-WWK/SK40 9073959
SK50/ BT50/ CAT50 |T3-WWK/SK50 9073961

Weitere Werkzeugaufnahmen auf Anfrage erhéltlich

Induktionsspule

Induktionsspulen fiir besondere Anwendungen

Spann-@ Bezeichnung Ident Nr.

32-50 mm ISGS3400-2-HL 5019540

32-50 mm ISGS3400-3.1-HL

32-50 mm ISGS3400-5-HL 5016568

Weitere Sonderspulen fur verschiedene

Sonderwerkzeuge sind auf Anfrage erhéltlich
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Messadapter Spann-@ SwW Bezeichnung Ident Nr.
6 mm 2,5 T3-M0600 6725959
8 mm 3,0 T3-M0800 6725962
10 mm 4,0 T3-M1000 6725963
12 mm 50 T3-M1200-SW5 6726111
14 mm 5,0 T3-M1400-SW5 6726112
16 mm 6,0 T3-M1600 6725967
18 mm 6,0 T3-M1800 6725968
20 mm 8,0 T3-M2000 6725969
25 mm 8,0 T3-M2500 6725970
32 mm 8,0 T3-M3200 6725971

Ferritscheiben zweiteilig

A 4

Fur die Verwendung bei grél3erem Schneiden
messer als der zu schrumpfende Schaftdurchmesser

durch-

Spann-@ Bezeichnung Ident Nr.
3,0— 59mm ISGS3201GT-0 9074540
6,0 — 12,0 mm ISGS3201GT-1 9074541

12,1 -22,0 mm ISGS3201GT-2 9074542

22,1 — 32,0 mm ISGS3201GT-3 9074543

Zur sicheren Ablage von Ferritscheiben, Werkzeug-
grundaufnahmen und ausgeschrumpften Werkzeugen

Bezeichnung

Ident Nr.

ISG338-BG

9074029

Zum Ablegen von ausgeschrumpften Werkzeugen

Bezeichnung

Ident Nr.

T3-Z/IWZ

6726004

Spulenanschlag

vorgangen wie z.B. geteilte Ferritscheiben.

Futterstirnseite positioniert werden kann.

Anschlag bei Verwendung von Sonderschrumpf-

Dabei dient der Anschlag als Positioniereinrichtung fur
die Spule, wenn nicht direkt mit der Ferritscheibe auf der

Bezeichnung Ident Nr.
ISGF3414 5049287
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Ferritscheiben TSF Das TSF-Set ermdglicht das Schrumpfen der TSF-
Aufnahme auf dem Schrumpfgerét.
=2 Die TSF-Ferritscheiben sorgen fiur eine optimale
Abschirmung des Magnetfeldes zwischen Spule und
Werkzeugschaft.
Somit ist das prozesssichere und schonende Schrumpfen
von TSF-Aufnahmen gewabhrleistet.
TSF-Set ISGS3201-TSF-SET (9102645
Das TSF-Set besteht aus folgenden Teilen
Spann-@ Bezeichnung Ident Nr.
Aufbewahrungsbox  |TVP-ISG-TSF 6955194
3 mm ISGS3201-TSF03 9088924
4 mm ISGS3201-TSF04 9088925
5 mm ISGS3201-TSFO05 9102646
6 mm ISGS3201-TSF06 9088926
8 mm ISGS3201-TSF08 9088927
10 mm ISGS3201-TSF10 9088928
12 mm ISGS3201-TSF12 9088980
14 mm ISGS3201-TSF14 9102647
16 mm ISGS3201-TSF16 9088981
18 mm ISGS3201-TSF18 9102648
20 mm ISGS3201-TSF20 9088982
25 mm ISGS3201-TSF25 9088983
Ferritscheiben TER TER / Spann-@ Bezeichnung Ident Nr.
TER11/ 3- 6mm |[ISGS3201-TER11-1 |5095918
TER16/ 3— 4mm |ISGS3201-TER16-1 |5087772
TER16/ 6—- 8 mm |[ISGS3201-TER16-2 |5087773
TER20/ 6-10mm [ISGS3201-TER20-1 |5087774
TER25/ 3— 4mm |ISGS3201-TER25-1 |5087777
TER25/ 6—-10mm |ISGS3201-TER25-2 |5087778
TER25/12 -16 mm |[ISGS3201-TER25-3 |5087779
TER32/ 6—- 8mm |[ISGS3201-TER32-1 |5087780
TER32/10-20 mm |[ISGS3201-TER32-2 |5087781
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10.3.2 Léangenvoreinstellung an ThermoGrip® Futtern
Auf Anfrage

10.3.3 AusstoReinrichtung zum Ausstof3en abgebrochener Werkzeuge

Die AusstolRReinheit ermdglicht das einfache Entnehmen abgebrochener Werkzeuge aus den
Spannfuttern. Auch Werkzeuge, deren Bruchstelle in der Aufnahme liegt, kénnen problemlos
entfernt werden. Mittels verschiedener Adapter kann die Grundaufnahme auf alle géngigen
Maschinenschnittstellen (HSK, SK, ABS) angepasst werden. Auch bei einem engeren Passungs-
spiel (Bohrungsdurchmesser/ Werkzeugschaft) kdnnen die eingeschrumpften Schafte problemlos
entfernt werden.

Ausstol3einrichtung Bezeichnung Ident Nr.
Fur HSK Spannfutter
T3-WSG/HSK32 9091116
T3-WSG/HSK40 9091118
T3-WSG/HSK50 9091119
T3-WSG/HSK63 9091120
T3-WSG/HSK80 9091121
T3-WSG/HSK100 9091124
Fur SK/ BT/ CAT Spannfutter
T3-WSG/SK30, BT30 9128634
T3-WSG/SK40, BT40 9091127
T3-WSG/SK50, BT50 9091128
Weitere Schnittstellen auf Anfrage
Bezeichnung Ident Nr.
T3-WSG/HSK63-HSK32 9102761
T3-WSG/HSK63-HSK40 9102762
T3-WSG/HSK63-HSK50 5022799

10.3.4 Servicepumpe

Die Servicepumpe kann zum Entleeren des Kihimitteltanks bei Schrumpfgeraten mit
Wasserkuhlung verwendet werden.
Versorgung durch 2 Batterien Mono Typ D 1,5V, die beigelegt werden.

Bezeichnung Ident Nr.

Servicepumpe ISGP-3V-600 5021281
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10.4  Gebrauchsanleitung 5 Finger-Schutzhandschuh

Beschreibung: 5-Finger-Hitzeschutzhandschuhe; Aul3enschicht aus Para-Aramid-Garn
(KEVLAR) Feinstrick unterfuttert mit Aramid-Filz sowie 100% Nornexgestrick

Verflugbarkeit: GroRe 10

Farbe: gelb
Hersteller: JUTEC GmbH, Mellumstr. 23-25, D-26125 Oldenburg
Beschreibung: Diese Handschuhe wurden entworfen, um lhre Hande zu schitzen.

Sie sind aus dem o.g. Material gefertigt. Charakteristisch fur diese Hand-
schuhe sind die hohe Standzeit und der ausgezeichnete Tragekomfort.

Kategorie: c €95

Verwendung: Uberprufen Sie, ob die Handschuhe geeigneten Schutz fiir die von lhnen
gerade ausgefihrte Téatigkeit bieten. Wahlen Sie das Paar Handschuhe
passend nach der Grof3e lhrer Hande aus.

Nehmen Sie die Handschuhe aus der Verpackung.

Achten Sie beim Benutzen der Handschuhe auf folgende Punkte:

Die maximale Greifzeit ist von der Position abhangig, wo gegriffen wird.
Sicherheitshalber darf dies nie langer als 5 Sekunden sein.

Aufgrund der offenen Struktur der Handschuhe kénnen diese die Hande
nicht gegen Stiche und St63e von spitzen Gegenstanden schitzen.
Weiterhin ist das Eindringen von Flussigkeit moglich. Zum Schutz gegen
Chemikalien sollte ein dagegen widerstandsfahiger Handschuh iber dem
Handschuh getragen werden. Ol, Fett und Feuchtigkeit vermindern die
Widerstandsfahigkeit gegen Schnitte aller Handschuhe und sollte vermieden
werden KEVLAR Handschuhe sind reif3fest. Benutzen Sie diese nicht in der
Néhe von Maschinen mit sich bewegenden Teilen, da die Hand in die
Maschine gezogen werden kann.

Pflege u. Reparatur: KEVLAR Handschuhe kdnnen trocken gereinigt oder geman den
Anweisungen auf dem Etikett gewaschen werden. Waschen Sie unter
Verwendung von Wasser und milden Reinigungsmitteln bei maximal 40°C
VERWENDEN SIE KEINE Weichmacher, bleichende oder oxydierende
Mittel, da diese die Aramid Faser schwachen und die Schnittfestigkeit der
Handschuhe verringern. Uberpriifen Sie die Handschuhe nach dem
Waschen sorgfaltig auf Schnitte und abgetragene Stellen. Sortieren Sie
Handschuhe, die zu stark besch&digt sind und nicht mehr repariert werden
kdnnen aus, da diese keinen Schutz mehr bieten.

Lagerung: Die Handschuhe sollten in ihrer Originalverpackung an einem trockenen,
sauberen Ort gelagert werden. Vermeiden Sie, dass sie Feuchtigkeit oder
hohe Temperaturen ausgesetzt werden.

Warnung: Das durch eine spezielle Tatigkeit geforderte Mald an Schutz hangt von den
vorhandenen Risiken ab, Sie selbst tragen die letzte Verantwortung bei der
Auswahl der fur die vorhandenen Risiken am Arbeitsplatz geeigneten
Schutzausristung. Bitte Uberprifen Sie, ob diese Artikel einen
angemessenen Schutz fur die von lhnen ausgefuhrten Arbeiten bieten. Fur
Arbeiten mit hohem Risiko bieten wir eine Reihe von schweren schnitt- und
hitzebestandigen KEVLAR Handschuhen an.
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10.5 Gebaudeseitige Steckdose und Absicherung fir ISG4410WK-HL

Belegung der 16A-CEE-Steckdose

Pin Pin Adernfarbe
Bezeichnung [ Benennung

L1 Phase L1 braun

L2 Phase L2 schwarz/ grau
L3 Phase L3 schwarz

N Neutralleiter blau

PE Schutzleiter grin-gelb

Die Nominalspannung zwischen den Phasen ist
3x400V (-10/ +10%)

Messung Spannung
zwischen den Pins (VAC)
N->L1 PE~> L1 230

N-> L2 PE > L2 230

N-> L3 PE > L3 230
L1>L2 400

L1 > L3 400

L2 > L3 400

Allg. Hinweise:

»  Neutralleiter N und Schutzleiter PE unbedingt anschliel3en!

> wird zur Absicherung der CEE-Steckdose ein Fehlerstromschutzschalter (FI) verwendet,
muss dieser 4-polig sein.
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10.6 EG Konformitatserklarung

Im Sinne der EG — Richtlinie Maschinen 2006/42/EG

Bilz Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG

Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten

erklart hiermit, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer c e

Ausfihrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht.

Bezeichnung der Maschine:
Maschinentyp:

Einschlagige EG-Richtlinien:

Angewandte harmonisierte Normen, insbes.:

Angewandte nationale Normen (USA):

Induktionsgerat @
ISG4410WK-HL

EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG
EG-EMV-Richtlinie 2014/30/EG

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007 + A1:2011

EN 55011:2009 + A1:2010

EN 60519-1:2011

EN 60519-3:2005
FCC 47 CFR Ch. | (Edition 10-1-01), Part 18 C

Bei jeder nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre

Glltigkeit.

DAS UNTERNEHMEN

Firmenname:
Rechtsform:
Grindungsjahr:
Handelsregister:
Geschéftssitz:

Telefon:
Telefax:
E-Mail:

Internet:

Name der Bevollméachtigten
der technischen Unterlagen:

Ostfildern, November 2018
Geschéftsfuhrung:

Bilz Werkzeugfabrik
GmbH & Co. KG
1919

HRA 210313, Amtsgericht Stuttgart
Vogelsangstrasse 8
73760 Ostfildern
Deutschland

+49 (711) 34801-0
+49 (711) 348-1256
vertrieb@bilz.de
www.bilz.de

Bilz Werkzeugfabrik GmbH & Co. K

[

Michael Voss
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10.7
10.7.1

Sicherheitsdatenblatter
Synergy 905

Seite: 119
Sicherheitsdatenblatt Bla’er.
gemaR 1907/2006/EG, Artikel 31 und 830/2015[EG ARSLIRE
Druckdatum: 06.02.2017 Versionsnummer 9 iberarbeitet am: 06.02.2017

- Produktidentifikator

- Artikelnummer: 11905-04
-1.2 R I ifizierte Ver des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von denen

- Verwendung des Stoffes / des Gemisches:

- 1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicher
- Hersteller ! Lieferant:

- Auskunftgebender Bereich:

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des

ternel

Handelsname: Synergy 905

abgeraten wird
Keine weiteren relevanten Informationen verflgbar.

Industnielle- und gewerbliche Anwendung
Kithischmierstofi-Konzentrat

BLASER SWISSLUBE AG
Winterseistrasse 22
CH-3415 Hasle-Rilegsau
Schweiz

Tel.: +41 (0)34 460 01 01
Fax: +41 (034 460 01 00
E-mail: blaser@blaser.com

BLASER SWISSLUBE GmbH
Eichwissenring 1/1

DE-TO567 Stuttgart
Deutschland

Tel.: +49 (0)711 900 73-0
Fax: +49 (0)711 800 73-99
E-mail: germany@blaser.com

Abteilung Produktsicherheit
E-mail: reach@blaser.com

1.4 Notrufnummer:
Fir die Beratung bei chemischen Notféllen, Havarien, Branden oder Exposition: +49 69 222 25285 (24h/7d)

ABSCHNITT 2: Mogliche Gefahren

hs:
- Einstufung gemak Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

2.1 Einstufung des Stoffs oder Gemischs

Skin lrmit. 2 H315 Verursacht Hautreizungen.
Eye Imit. 2 H319 Verursacht schwere Augenreizung.

2.2 Kennzeichnungs
K i

- Signalwort Achitung

Agquatic Chronic 3 H412 a 1 fr mit L ‘Wirkung.

geman (EG) NF. 127212008
Das Produkt ist gemak CLP- g eil und geker
Gefahrenpiktogramme

GHSOT

Gefahrenhinweise

H315 Verursacht Hautreizungen

H319 Verursacht schwers Augenreizung.

H412 B 1 fr mit Wirkung.
Sicherheitshinweise
P273 Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

Seite: 2/9
Sicherheitsdatenblatt Blaler.
gemaB 1907/2006/EG, Artikel 31 und 830/2015/EG AMISSEIRE
Druckdatum: 06.02.2017 Versionsnummer 9 iberarbeitet am: 06.02.2017

Handelsname: Synergy 905

(Fortsetzung von Seite 1)
P280 Schutzhandschuhe / Augenschutz { Gesichisschutz fragen.
P305+P351+P338 BE| KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit Wasser spllen. Eventuell
worhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit entfernen. Weiter spdlen.

P332+P313 Bei Hautreizung: Arztlichen Rat inholenférztliche Hilfe hinzuziehen.

P33T+P313 Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat einholenfarztliche Hilfe hinzuzichen.

P50 Entsorgung des Inhalts / des Behalters gemal den ortlichen f regionalen / nationalen/
intemiationalen orschriften.

2.3 Sonstige Gefahren Keine

- Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung
- PBT: Nicht anwendbar.
- vPvB: Nicht anwendbar.

ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen

-3.2 Gemische

Beschreibung: Gemisch aus nachfolgend angefiihrten Stoffen mit ungefahrichen E

- Zu deklarierende, oder gefahrliche Inh

Verraulich Carbonsauren, mit Alkanolaminen® =5,0-=15%
Proprietdr / fimeneigen =1,0-4,9%
Proprietdr / fimeneigen < 2,00%
Proprietér / fimeneigen | Dicyciohexyiamin® =~~~ o = 1,00%

Acute Tox. 3, H301; Acute Tox. 3, H311; Aquatic Acute 1, H400; Aguatic

Chrenic 1, H410; Skin Irrit. 2, H315; Eye Imit. 2, H319
Polymer =025%
Reg.nr.: not applicable |Aquatic Acute 1, HADD (M=10); Aquatic Chronic 1, H410 (M=1); Acute Tox_4,

H302; Acute Tox_ 4, H332

Zusiitzliche Hinweise:
* Neutralisafi

icht von gemass REACH Annex WV, 4.
HNicht aufgefiihrte CAS-, EINECS- oder Registrierungsnummem sind als VERTRAULICH anzusehen.
Der Wortlaut der angeflhrten Gefahrenhinweige ist dem Abschnitt 16 zu entnehmen.

ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-MaBnahmen

- 4.1 Beschreibung der Erste-Hilfe-MaBnahmen
- Mach Einatmen:

Bei Bewultcsigkeit Lagerung und Transport in stabiler Seitenlage.
Entfallt, Konzentrat ist nicht filichtia.

- Mach Hautkontakt: Sofort mit Wasser und Seife abwaschen und gut nachspilen.
- Nach Augenkontakt:

Augen mehrere Minuten bei gedffnetem Lidspalt unter flieRendem Wasser spllen. Bei anhaltenden Beschwerden Arzt

konsultieren.
- Nach Bei ank B Arzt kor
- 4.2 Wichtigste akute und verzdgert Sympt und Wirk

Keine weiteren relevanten Informationen verfigbar.

- 4.3 Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 5: MaBnahmen zur Brandbekdmpfung

- 5.1 Loschmittel
- Geeignete Loschmittel:

CO;, Loschpulver oder Wasserspruhstrahl. Groeren Brand mit Wasserspruhstrahl bekampfen.

(Fortsatzung auf Seite 3)
o

[Fortsetzung auf Seite 2)
o=
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Seite: 3/9 Seite: 49
Sicherheitsdatenblatt Bla’er. Sicherheitsdatenblatt Bla’ero
geman 1907/2006/EG, Artikel 31 und 830/2015/EG SVVISSLURE gemén 1907/2006/EG, Artikel 31 und 830/2015/EG SVISSLURE
Druckdatum: 06.02.2017 Versionsnummer 9 iberarbeitet am: 06.02.2017 Druckdatum: 06.02.2017 Versionsnummer 9 ibkerarbeitet am: 06.02.2017
Handelsname: Synergy 905 | Handelsname: Synergy 905 |
(Forisetzung von Seite 2) (Fortsetzung von Seit= 3)
- Aus Sicherheitsgriin ignete L& ittel: Wasser im Vollstrahl

8.2 Begrenzung und Uberwachung der Exposition

- 5.2 Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren - Persiinliche Schutzausriistung:

Keme weiteren relevanten Infnm'lamnen verflgbar.

- 6.3 Hinweise fiir die Brandb on Nanrungeemitiai, Ceraegen and itteln fenhaten
- Besondere Schutzausriistung: Keine besonderen Mafinahmen erforderiich. Beschm rlzt‘ te, getrankte Kleidu eoh;'t ausﬂ'ehen‘ i
- Weitere Angaben Gefahrdete Behdlter mit Wasserspriihstrahl kihlen. “aor den p“,;m und bei Arb.,n:gnde Hande wasl:hen

- Atemschutz: Micht erforderlich.

ABSCHNITT 6: MaBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung - Handschutz:

6.1 Pe b Y S i und in Notfallen anzuwendende @ Schutzhandschuhe
Verfahren
Nicht erforderfich.

- 6.2 UmweltschutzmaBnahmen: Das Handschuhmaterial muss undurchlassig und bestandig gegen das Produkt / den Stoff / die Zubersitung ssin.
Bei Eindringen in Gewasser oder Kanalisation zustindige Behdrden benachrichtigen. Aufgrund fehlender Tests kann keine Empfehlung zum Handschuhmaterial fir das Produkt / die Zubereitung / das
HNicht in die K: ion/Crberfidcher gelangen lassen. Chemikaliengemisch abgegeben werden.

- 6.3 Methoden und Material fiir Ruckhaltung und Reinigung: Auswahl des Handschuhmaterials unter Beachtung der D i P i und der Dy
Mit fllssigkeitsbindendem Material (Sand, k | . Uni inder, Ség hl) aufnehmen. - Handschuhmaterial
Fir ausreichende Liftung sorgen. Die einzL chut missen den Spezifikationen der EG-Richtlinie 8%/686/EW G und der sich

- 6.4 Verweis auf andere Abschnitte daraus ergebenden Norm EM 374 genigen.

Informationen zur sicheren Handhabung siehe Abschnitt 7. Die Auswahl eines geeigneten Handschuhs ist nicht nur vem Material, sendem auch von weiteren
listung siehe Abschnitt 8. Qualitatsmerkmalen abhéngig und von Hersteller zu Hersteller unterschiedlich.
Informationen zur Entsorgung siehe Abschnitt 13, Die Durchdringungszeit ist unter anderem abh&ngig von Material, Dichte und Ausfiihrung des Handschuhs und muss

daher im Einzelfall ermittelt werden.
Handschuhe mussen vurGebrauch UMersuerwerden Be| Abnutzung ersetzen!

- ABSCHNITT 7: Handhﬂ)unu und Lagerung Undurehiz von 0,3 mm.

- Dur it des | ials
74 Handhab Die genaue Durchbruchzelt ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten
Das Produkt ist nach EG—RchHlmenIGeiSWﬁV eingestuft und gekennzeichnet. - Augenschutz: Schutzbrille mit Seitenschutz (Gestellorille) EN 168
Die beim Umgang mit C| dblichen vahmen sind zu - Kér hutz: Arbeit
- Hinweise zum Brand- und Explosi Keine 1 erforderlich.
7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter il ichti von Unvertra .
- Lagerung:
-Anforderung an Lagenaume und Behalter: Nur im Ong\nalgebmde aufbewsahren. . Al " h hen Ei g
Nicht mit und sauren Stoffen lagem. i;' Anga_ben zu d:: = L =
- Wemere Angaben zu den Lagerbedingungen: X Au'g:gnheelrn.? Angaben
Wor Hitze und direkter Sonnenbestrahlung schitzen. Form: . Fliiesi
Optimale Lagertemperatur zwischen U C und 40 “C ForrL"é- G:lis'g
Lagerdauer: In verschk Ori 1 12 Monate aroe: | .
Lagerklasse (gemass TRGS 510); 12 Geruch: Schwach, charakteristisch
. nach i g (BetrSichV): - Geruchsschwelle: Micht
- 1.3 Spezifische Endanwendungen Keine weiteren relevanten Informaticnen verflighar. pH-Wert: B.7-9.0 @ 50 ol H.O (DIN 51369 { ASTM D1287)
- Zustandsanderung:
ABSCHNITT 8: enzu und Uberwachung der Exposition/Personliche Schutzausriistun Schmelzpunkt/Gefrierpunkt: Nicht amwendaar
ng ng gen Siedebeginn und Siedebereich: =100 °C (DIN 51751 / ASTM D&6)
-Z F Zur g Is} Keine weiteren Angaben, siehe Abschnitt 7. Tropfpunkt: Micht anwendbar
- 8.1 Zu iiberwachende Parameter Pourpoint: =07C (IS0 3016/ ASTM D97)
-B ile mit i - Flammpunkt: 144 °C (150 2592 f ASTM D32)
iner Orientier fior K i {nicht verbindiich): 10 mg/m®. Micht {enthalt Wassar)
Tri i - Entziindbarkeit (fest, gasférmig): Nicht anwendbar.
MAK'I i SE mg/m? Ziindtemperatur: 3035 °C (DIN 51794 § ASTM E659)
Propylenglykol - Zersetzungstemperatur: Nicht
MAK | als Dampf und Aerosol;vgl.Abschn.lib und Xc Selbstentziindungstemperatur: Das Produkt ist nicht T
- Zusitzliche Hinweise: Als Grundlage dienten die bei der Ersteliung giltigen Listen. E s - Explosive Eigenschaften: Das Produkt ist nicht explosionsgefahriich.
e (Fortsetzung auf Seite 5)
o=
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Seite: 50
Sicherheitsdatenblatt Blasel'
geman 1907/2006/EG, Artikel 31 und 830/2015/EG SVVISSLURE
Druckdatum: 06.02.2017 Versionsnummer 9 iiberarbeitet am: 06.02.2017

Handelsname: Synergy 905

Seite: 6/9

Sicherheitsdatenblatt Blasel'
gemén 1907/2006/EG, Artikel 31 und 830/2015/EG SVISSLURE
Druckdatum: 06.02.2017 Versionsnummer 9 iberarbeitet am: 06.02.2017

Handelsname: Synergy 905 |

[Forisatzung von Seite 4}
Explosionsgrenzen (bei 1013 mbar):
Untere: Micht bestimmt_
Obere: Micht bestimmt.
Oxidierende Eigenschaften: Micht anwendbar.
- Brechungsindex: 1,404
- Dichte bei 20 °C: 1,06 gfem?* {DIM 51757 [ ASTM D1217)
Dampfdichte Micht anwendbar.
: indigkei Nicht
- Laslichkeit in | Mischbarkeit mit
Wasser: Laslich.
- Vertei ient: n-Ox * Micht
Viskositdt:

Kinematisch bei 40 °C:
-9.2 Sonstige Angaben:

5,9 mmdfs (150 3104 / ASTM D445)

sicherheitsrelevante Daten welche als Produktespezifikationen
sind.

ABSCHNITT 10: Stabilitét und Reaktivitat

- 10.1 Reaktivitat Keine bekannt bei il ater .
10.2 Chemische Stabilitat Stabil unter b
-10.3 gefahrlicher i
- 10.4 Zu vermeidende Bedingungen Keine meren
40.5 Unvertragliche Materialien: Keine weiteren relevanten Informationen verfugur
- 10.6 Gefahrliche Zersetzungsprodukte:
Kohienmanoxid und Kohlendioxid
Stickouide (NOx)

L:
mit starken Séuren und Oxidationsmittein.

ABSCHNITT 11: Tomkologlsche Angaben

-1 zu
- Akute T:XIZM Aufgrund der verfugbaren Daten sind die Eir iterien nicht erfillt.

- Einstufungsrelevante LD/LC50-Werte:
ATE (Acute Toxicity E
Oral LD50 12658 mo'kg
Dermal |LDSD |6283 ma/kg

| Oral (D50 > 2000 mo/kg (Ratte]
Mo Observed Adverse Effect Level | =31,25 mg/kg bw/day (Rafte)

Dioyel =
Oral  |LD50 200 mg/kg (Ratte)
Dermal |LD50 |2[]D-31E mgikg (Kaninchen)
Poly Quaternar
Oral LDs0 1951 malkg (Rafte)
Dermal |LD50 =2000 mg/kg (Kaninchen)
Inhalativ | LDS0 2.9 mgiL (Ratte)

- Primare Reizwirkung:

- Atz-Reizwirkung auf die Haut
Veqursacht Hautreizungen.

[Fortsetzung auf Seite €}

[Forisetzung von Seite 5}
- Schwere Augenschadigung/-reizung
Veruraacht schwere Augenreizung.
isierung der {aut Aufgr der il Daten sind die Eil ien nicht erfillt
Kennzell M it i Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
Karzlnogemta‘l N.rfgund der verlugbaren Dahen sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
R-:p. Q! der Damn smd die Einstufungskriterien nicht erfiilit
-Toxizitat bei ei

N.rfg’und der verfiigharen Daten sind dle Enslufungsknhenen nicht erfiillt.
- Spezifische -Toxizitdt bei
Aufg’und der verfligharen Daten gind c!le Enswfungsltmenen nlmt erfillt.

- Asp Fgr der gl Daten sind die nicht erfullt.

-12.1 Toxizitat

- Aquatische Toxizitdt:
* Reinstoff
Benzotriazol

LCS0/96h | 180 mg/l (Brachydanio rerio)
NOEC/21d | 0,37 mg/l (Daphnia galeata)
NOEC/H0d| 3,54 mg/l (Lemna minor)
EC50/48h |63-91 mg/L (Daphnia magna)
Dicyclohexylamin®
me 10 Tefo |
12 mg/l (Oryzias latipes)
EC50/48h | 201 mg/L {Pseudomonas putida (Bakterien))
8 mgiL (Daphnla lnag'la]
Poly Quaternar
LC50r96h | 0,047 mgd (Oncorhynchus mykiss) (Fischiest)
EC50/48h |0,37 mg/L (Daphnia magna) (Daphnientest)
EC50/72h |0,0019 mgiL (Algae) [
-12.2 Persistenz und Abbaubarkeit Keine weiteren L
412.3 Bicakkumulationspotenzial Keine weiteren rel it il riligh
- 12.4 Mobilitat im Boden Keine weiteren i i
- Okotoxische Wirkungen:
- Bemerkung: Schadlich fir Fische.
- Weitere dkologische Hinweise:
- Allgemeine Hinweise:
Nicht in das G in a ‘oder in die K;
Trinkwassergeféhrdung bereits beim Auslaufen geringer Mengen in den Unterl;'und
Schédlich fir Wasserorganismen
-12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung
- PBT: Nicht anwendbar.
vPvB: Nicht anwendbar.
- 12.6 Andere schidliche Wirkungen Keine weiteren i i

ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung

13.1 Verfahren der Abfallbehandlung
- Darf nicht mit Hausmiill entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen.

|- Européisches Abfallverzeichnis |

[ 1201 10° [synthefische Bearbeifungsd
Forsetang

o=
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| Handelsname: Synergy 905

i von Seite 6}

| 1201 09’ ie Bearbed T und -l3sungen

Ungerelmgte Verpackungen
gemal den ordlic ‘Worschriften.
Empmhlenes Relmgungsmmel Wasser, gegebenenfalls mit Zusatz von Reinigungsmittein.

ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport

14.1 UN-Nummer
- ADR, ADN, IMDG, IATA entfailt
-14.2 Or dbe UM-Ve dbezei
- ADR, ADN, IMDG, IATA entfallt
- 14.3 Trangportgefahrenklassen
ADR, ADN, IMDG, IATA
- Klasse entfallt
- 14.4 Verpackungsgruppe
ADR, IMDG, IATA entfallt
- 14.5 Umweltgefahren:
- Marine pollutant: Mein
- 14.6 B d i fiir den
Verwender Micht
14.7 Massengutbeférderung gemdl Anhang Il des
MARPOL-Ubereinkommens und gemid IBC-Code Nicht anwendbar.
- Transportiweitere Angaben: Kein Gefahrgut nach obigen Verordnungen.
1ATA IATA Dangerous Goods F ion (DGR): latest edition
- UN "Model ion™: entfallt

ABSCHNITT 15: Rechtsvorschrifien

- 15.1 Vorschriften zu Sicherheit, its- und 1 i i fiir den Stoff
oder das Gemisch

gemah (EG] Nr. 1272#2008
CLPIGH sind unter

- Richtlinie 2012118/EU
Mamentlich aufgefiihrte gefihrliche Stoffe - ANHANG | Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.

- Nationale Vorschriften:
Das Produkt ist 4 itig nach der G g in der letztglligen Fassung.

- Technische Anleitung Luft:
Klasse | Anteil in %%
Wasser 58,0

NK 13,8
- Wassergefahrdungsklasse:
WGK 2 instufung): rdend.
WGHK instufung) in der Ar dnnung: 1
- Sonstige Vorschriften, a und Verl

- Besonders besorgniserregende Stoffe (SVHC) gemal REACH, Artikel 57
Diese Zubereitung enthalt keine SVHC ("Substances of Very High Concem")

[Fortsetzung auf Seite £
o=
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| Handelsname: Synergy 905

[Forisetzung von Seit2 7}
15.2 icherheitsb il Eine i irteilung wurde nicht durchgefihrt.

ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben
Die Angaben stitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine Zusicherung von
Produkteigenschaften dar und begrinden kein veriragliches Rechtsverhalinie.

- Regulierungen / Zulaaaungen I Listungen:

zu REA in Kapitel 3:
Sind bei den gellshehen Gefahrstoﬁen Keme REACHReglsmerungsnunmem ab 01.12.2010 erwdhnt, so wird diese
MNummer erst ab dem zu registr ab Ende 2013, ktive ab Ende 2018 bekannt und
aufgefihrt sein, oder derfdie Stoffe sind vcn REACH ausgeschlossen (z.B. Polymere).

- RoHS:

Das Produkt ist konform den europdischen Richtlinien 20M5/86EG, 2011/65/EG, 2002/95/EG, WEEE 2002/96/EG,
2003M11/EG, 2005/53EG und RoHS.
Ea sind KEINE der fDIgenden Stoffe enlhalten

er i Diphenylether (PDBE) und/oeder polybromierte:

Biphenyle (PEE), Busa.emnem;pnmmsx (DEHP), Benzylbl.rlylpnmalat (BBP), Dilsutylphthalat (DEF),
Diisobutyiphthalat (IBP);

Blei oder Bleiverbindungen, Cadmium oder C: i ‘Quecksilber oder Qu ilberverbindungen,

Chrom Cré+-Verbindungen_

- BSE/TSE:
Das Produkt entspricht den Vorgaben fiir BSE/TSE-freie Produkte, geméss den EU-Richtiinien 93/42/EWG und
2003/32EG.
Stoffe undioder synthetisch verénderte Stoffe, welche tierischen Ursprungs sind von Rind, Schaf, Ziegen, Katzen,
Hunde, Hirsch, Elch und/oder Merz, sind in diesem Produkt NICHT enthalten.
- Relevante Sitze
H301 Gittig bei Verschlucken.
H302 Gesundheitsschédlich beim Verschlucken
H311 Giftig bei Hautkontakt.
H312 Gesundheitsschédlich bei Hautkoniakt.
H315 Verursacht Hautreizungen.
H319 Verursacht schwere Augenreizung.
H332 Gesundheitzschéadlich bei Einatmen.

H373 Kann den Magen-Darm-Trakt schadigen bei langerer oder wi Exposition.
Verschlucken

[H400 Sehr giffig fur Wasserorganismen

H410 Sehr giftig fir W mit istiger Wirkung.

H411 Gittig filr Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.
- Schulungshinweise Das Produkt entspricht den Anforderungen der TRGS 611, Ausgabedatum: Mai 2007
- Datenblatt ausstellender Bereich: Abteilung Produktsicherheit
- Ansprechpartner: Dr. Mogimann + Hr. Frei
- Hinweis des Ausstellers:
Alle vorstehenden Angaben entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen. Das

Sicherheitsdatenblatt dient der Beschreibung der Produkte im Hinblick auf Sicherheitserfordernisse. Die Angaben
haben nicht die Bedeutung ven Eigenschafiszusicherungen.

- Abkurzungen und Akronyme:
der

Stofie
ey surle des marchandises Route (Eu reement the Intemational of
Ao mp:,m Je arspan angereuses par Route (Eurapean Agi canceming Camiage
RID: Rgiement i Ie transport des par chemin de fer jons Cenceming the
Transport of Dangerous Goods by Rail)

GH3: Giobally Harmanised Sysln'n of Classlﬁtﬂbnn and Laballing of Chemicals
WVCI: Verband der Industrie, D {German chemical industry
EINECS: European Inventory of Existing Cunmal Chemical Substances
ELI NCS: European List of Notified Chemical Substa

EAS: Chemioy Absiracts Service (dweion of the Amercan Chemical Socisty)

(Fortsetzung auf Seite €)
.
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Anhang

Seite: W9
Sicherheitsdatenblatt Blasel'.
geman 1907/2006/EG, Artikel 31 und 830/2015/EG SVVISSLURE
Druckdatum: 06.02.2017 Versionsnummer 9 iberarbeitet am: 06.02.2017

Handelsname: Synergy 905 |

-ortsetzung von Seite £
GefStoffy- Gefahrstoffuerornung (Ordinance on Hazardous Substances. Genmmany) F d

THGS Technische Regeln fir Gefahrstoffe (Technical Rules for Da\geml.s ams(mcﬁ BAUA, Germany)

iber brennbare F Osterreich | ibée liquids. Austria)
VOC Volatile c inds (US4, EV]
150: Intemat ﬁm&wﬂzar‘nu for sJanDn

DNEL: Desived No-Effect Level (REACH)

PNEC: Predicted No-Effect Concentration (REACH)
LiC50: Lethal concentration. 50 percent

LD&0: Lethal dose, 50 percent

SVHE: Substance of Very High Concem (REACH)

vPvB wery Persistent and very E\umrnuamecnemlnds
ATE: geschitzter Wert fiir akute Touzita
Acute Tox. 3: Akute Touzitat — Kaegnne!

@ Tox. 4 Alute Toxiztat — Kategore d
Shan Irit.
I 2. S Ao adng Ao aoaa - Kategarie 2

E;
STOT RE 2: Spezifische Zislorgan-Towi .medamme Exposition) — Kategorie 2
P gﬁm v 1- Gewassergefihrdend - ngfm rge’irdekar':w'b‘(e ; 1
atic Chronic s rie

ﬁmn Chronic 2 Gewassargefahraend - m;m& gﬁmmm Kxgm 2
Aquatic Chronic 3- - langfristig 3

- * Daten gegeniiber der Vorversion geandert )
Die Stemchen (*) am linken Seitenrand weisen auf die jeweiligen Anderungen gegeniber der vorangehenden Version
hin,
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Anhang

10.7.2 Techniclean MTC 43

Erfiillt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 {REACH), Anhang Il, abgeandert gemaR Verordnung (EU) 2015/830

SICHERHEITSDATENBLATT ,:c;castrol

Erfilllt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 [REACH), Anhang II. abgeindert gemiR Verordnung (EU) 20151330

ABSCHNITT 2: Magliche Gefahren

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des
Unternehmens

1.1 Produktidentifikator

Produkmame Techniclean MTC 43
Produktcode 482650-DE02
SDS-Nr 482650

Produkttyp Flissigheit

12 ifizi des Stoffs oder und von denen wird

Werwendung von Schmiermitteln und Fetten bei offenen Systemen-industriell
Werwendung von Schmiermitteln und Fetten bei offenen Systemen-Gewerblich

Verwendung des Stoffesi  Reiniger.
des Gemisches Fiir spezi

r inweise siehe das i Datenblatt oder
wenden Sie sich an einen Vertreter des Untemehmens.

1.3 Einzelheiten zum | der das Sicher
Lieferant BF Europa SE_

Erkelenzer Strale 20
D-41170 Ménchengladbach
Germany
Telefon: +40 (0)200 7235-074
E-Mail-Adresse MSDSadvice@be.com

1.4 Notrufnummer
NOTRUFNUMMER Carechem: +44 (D) 1235 232 870 (24/7)

Reakticn P332+ P213 - Beit i Arztliche Hife
P305 + P251 ¢ P310 - BE| KONTAKT MIT DEN AUGEN:
Wasser ausspilen. Sofort GIFTINFORMATIONSZENTRUM oder Arzt anrufen.

inige Minuten lang behutsam mit

ABSCHNITT 2: Mégliche Gefahren

2.1 Einstufung des Stoffs oder Gemischs
Produktdefinition Gemisch

Skin Imit. 2, H315
Eye Dam. 1, H318
Aquatic Chronic 3, H412

Zusatzliche Informationen CLP: Nicht als ifiziert bei o unter 5%
Siehe Abschnitt 18 fiir den volistandigen Wortlaut der oben angegebenen H-Sdtze.
Abschnitte 11 und 12 enthalten genauere i u it L und L

2.2 Kennzeichnungselemente
Gefahrenpiktogramme

Signalwort Gefahr

Gefahrenhinweise H218 - Verursacht schwere Augenschiden.

H215 - Verursacht Hautreizungen.

H412 - Sehidlich fir W asserorganismen, mit langfristiger Wirkung.
Sicherheitshinwer

Pravention P280- tragen. oder Gesi tragen.
P273 - Freisetzung in d= Umwelt vermeiden.

Produktname Techniclean MTC 43 Produktcode 482650-DE02 Seite: 1118
Version 202 Ausgabsdaturn 3 Januar 2017 Format Deutschland Sprache DEUTSCH
(Germany}

Lagerung Micht anwendbar.
Entsorgung P501 - slter germih lokalen/regional der
Entsorgung zufiihren,
Alkohole, C2-10, Ether mit Poly Glyeol Ether
Erginzende Nicht anwendbar.
HKennzeichnungselemente
EG Verordnung (EG) Nr 19072006 (REACH)
Anhang XVl - Nicht anwendbar.
Beschrankung der
Herstellung des
Inverkehrbringens und
der Verwendung
bestimmter gefihriicher
Stoffe, Mischungen und
Erzeugnisse
Spegialle Ver
Mit ki i Nicht
Verschlissen
auszustattende Behilter
Tastbarer Warnhinweis Nicht anwendbar.
2.3 Sonstige Gefahren
Andere Gefahren, die zu Wirkt hautentfettend.
keiner Einstufung filhren
ABSCHNITT 3: Z zung/Angaben zu B dteil
StoffiGemisch Gemisch
Alkalien und Additive in wissriger Losung.
Name des Produkts | Identifikatoran % Verardnung {EG) Nr Typ
Inhaltsstoffs 127212008 [CLP]
{Ethylendioxy)dimathanal EG: 222.720-8 =10 Acute Tox 4, H302 m
CAS: 3588-55-2 Skin Irrit. 2, H315
Eye Dam. 1. H318
Dipropylen Glycol Methyl Ether REACH #: D1-2110450011-60 <10 Micht eingestuft. m
EG: 252-104-2
CAS: 34500-04-8
Alkohole, C8-10, Ether mit CAS: 8B154-00-2 =10 Acute Tox. 4, HI12 ]
Palysthylen-Polypropylen Glycsl Skin Irit. 2, H315
Monobenzyl Ether Eye Dam. 1, H318
Alcohols, CB-11. ethoxylated CAS: 68430-46-3 <3 Eye Dam 1, H318 m
Alkohole, C12-15, ethoxyliert CAS:8B551-13-3 €22 Aguatic Acutz 1, H400 (M=1) 11
propoxyliert
Pyridin-2-thiol- 1-oxid, Natriumsalz. EG: 223-208-5 s022 Acute Tox. 4, H30Z e
CAS:3811-73-2 Acute Tox. 4, H312Z
Acute Tox. 4, H322
Skin it 2, H315
Eye Imit. 2. H312
Aguatic Acute 1. H400
(M=100)
Aguatic Chronic 1, H410
(M=10)
Siehe Abschnitt 16 fiir den vollstandigen Wortlaut der oben angegebenen H-8itze.
Ty
Produktname Techniclean MTC 43 Produktcode 482650-0E02 Seite: 2118
Version 202 Ausgabsdatumn 2 Januar 2017 Format Deutschland Sprache DEUTSCH
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Anhang

Erfiillt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 [REACH), Anhang II. abgeindert gemiR Verordnung (EU) 2015/330

ABSCHNITT 3: Z zung/Angaben zu B dteil
T1] 5toH eingestuft als gesundheisgeiahrdend oder umwelig=rahrich
[2] Stoff mit einem Arbeitsplatzgrenzert

[3] Stoff erfillt die Kriterien fir PET gemall der Verordnun
[4] Stoff erfillt die Kriterien fir vPvE gemal der Verordnung
[5] Ahnlich besorgniserregender Stoff

EG) Nr. 1007/20086, Anhang XIII
G) Nr. 1007/2008, Anhang XIlI

Die fir die am i sind. wenn verfligbar. in Abschnitt 3 wiedergegeben.
ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-MaBnahmen
41 i der Erste-Hilfi
Augenkontakt Bei Beriihrung die Augen sofort mindestens 15 Minuten lang mit viel Wasser spillen. Die
Augenlider solleen vom Augapfel femgehahien werden, damit sin grindiiches Ausspilen
istet ist. Auf prifen und falls entfernen.
miissen sofort won einem Arzt behandelt werden. Sofort einen Arzt verstandigen.
Hautkontakt Haut griindlich mit Seife und Wasser reinigen oder zugslassenes Hautrainigungsmittel

verwenden. Verschmutzte Kleidung und Schuhe auszishen. Kisidung vor emeutem Tragen
waschen. Schuhe vor der Wiedernvenwendung grindlich reinigen. Einen Arzt verstandigen

Einatmen Falls eingeatmet, an die frische Luf bnngen Bei Beschwerden Arzt hinzuziehen. Bei
Einatmen der verzogert einireten. Die betrofiene
Persan muss méglicherweise 43 "‘mm:len uier areticher Beobachtung beiben
Verschlucken Kein U auller bai 0 g durch

Personal. Niemals einer bewulitiosen Person etwas durch den Mund verabreichen. Bei
Bewusstiosigkeit in stabile Seteniage bringen und sofort arztiiche Hilfe hinzuzishen. Bei
ialtenem Bewusstsein Mund mit Wasser ausspiilen. Beim Aufireten von Symptomen einen

Arzt aufsuchen.

Schutz der Ersthelfer Es sollen keine Mainahmen ergriffen werden, die mit persdnlichemn Risiko einhergehen oder
nicht ausreichend trainiert wurden. BeiVerdacht, dass immer noch DamD!E \mrhandEn sind,
muss der Retter eine geeignete oder ein
Alemschutzgerdt ragen. Fir die Erste ife lelsneﬂdz PErsun kann es gefihriich sein. eine

Kleidung grindiich mit
Wasser, bevor Sie sie ausziehen oder n'men ale Handschuhe dabei.
4.2 Wichtigste akute und verzogert und
Siehe Abschnitt 11 fiir i v itli i und
4.3 Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung
Hinweise fiir den Arzt Die solite im i von den abhingen und auf die Linderung
der Auswirkungen ausgerichtet sein.
Bei Einatmen der kdnnen werzogent eintreten.
Die Person muss mé: 4E Stunden unter arztiicher bieiben.
ABSCHNITT 5: MaBnah zur Brandb pfung
5.1 Loschmittel
Geeignete Léschmittel Zum Lischen Schaum oder Universalpulver verwenden.
L L Keinen
5.2 Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren

Gefahren, die von dem Bei Erwarmmung eder Feuer tritt ein Druckanstieg auf, und der Behalter kann platzen.

Stoff oder der Mischung

ausgehen

Gefihrliche Zuden Verhrennungspto:luknen kdnnen folgende Verbindungen gehdren:

L COz)
Stickoxide (NO. NO: etc.)
5.3 Hinweise fiir die Brandbekampfung

Besondere Im Brandtall den Ort des Geschehens umgehend abriegeln und alle Personen aus dem

Vorsi fiir Es sollzn keine Malinahmen ergriffen werden, die mit

Feuerwehrpersonal persdnli Risko ei oder nicht i trainiert wurden. Diese Substanz ist

schidlich fiir Wasserorganismen. Mit diesem Stoff kontaminiertes Laschwasser mul
eingedammt werden und darf nicht in Gewasser, Kanalisation oder Abfilul gelangen.

Produktname Techniclean MTC 43 Produktcode 482650-DE02 Seite: 318
Version 202 Ausgabsdaturn 3 Januar 2017 Format Deutschland Sprache DEUTSCH
(Germany}

Erfiillt Verordnung (EG) Nr. 1307/2006 [REACH), Anhang Il abgedndert gem3B Verordnung (EU) 20157830
|ABSCHNITT 5: MaBnahmen zur Brandb |

P 9
Besondere sollten und al ate mit
Schutzausriistung bei der mol\Em ‘Gesichtsschutz fragen, die im Uberdn.lckmodus betricben werden, K'Ie\dulg fir

= Helm,

| die
Eumpéisr,he Norm EN 4£0 einhalt, biehe't einen Grundschulz bei Unfallen mit Chemikalien.
[ABSCHNITT 6: MaBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung |

61 Vorsi i und in Notfallen anzuwendende Verfahren
Nicht fiir Notfille Es sollen keins Matinshmen ergrifien werdan, i it persinichem Risko sinhergehan odar
geschultes Persanal nicht ausreichend trainiert wurden. U

ungeschiitztem Personal den Zugang verwehren. \.’erscmmehe Substans mit berihren oder
betreten. Vorsicht Rutschgefahr, Vorsichiig gehen um Sturz 2u vermeiden. Dampf oder Nebel
nicht einatmen. Fir ausreichende Liftung sorgen.
anlegen. Notfalipersonal kontaktiersn.

Einsatzkrifte Der Eintrittin sinen abgeschlossenen Raum oder schiecht belifteten Bersich, der mit Damef,
Nebel oder Rauch hantaminiert ist, it chne s Komekte Atemschuzausristung und sin
sicheres Arbeitssystem Sullerst gefariich. | 5

tragen tragen i Stiefel.

Siehe auch Informationen in "Fir Personen, die keine Rettungskrifie sind”.

gnete pe ]

62 Vermeiden Sie die Verbreitung und das Abflielien von freigesetztem Material sowie den
UmweltschutzmaBinahmen  Kontakt mit dem Erdreich, Gewassem. Abfiissen und Abwasserledungen. Die zustandigen
Siellen benschricntgen, wenn curch das Procuki Umieltbelasiung verursachi wurde
asser, Boden oder Luft). Stoff ist wasserverschmutzend.
Kann bei Frelselzung in grofien Mengen umweltschadiich sein

6.3 Methoden und Material fiir Riickhaltung und Reinigung
Kleine freigesetzte Menge  Undichte Stelle verschliellen, wenn gefahrlos méglich. Behilter aus dem Austrtisbereich
entfemen. Mitinertem Material und in einen
geben. Uberein iy
Grofie freigesetzte Menge  Undichte Stele verschlieien, wenn gefaios méglich. Behdlter aus dem Austrittsbereich
entfemen. Sich der Freisetzung mit dem Wind ndhem. Eintritt in Kanafisation, Gewdsser.

Keller oder Bereiche Material mit
Aufsaugmittel (z. B Sand, Erde. iculite. Kieselgur) ei und zur nach
den drilichen in einen dafiir Behalter geben.
Absorptionsmittel kdnnen genauso gefahriich sein, wie das freigesetzte Material. Uber ein
entsorgen.
6.4 Verweis auf andere Siehe Abschnitt 1 fir Kontaktinformationen im Notfall.
Abschnitte Blandbekampfungsmarsnahmzn finden Sie in A.bschnm 5
Siehe Abschnitt 8 far beziiglich 9 i -

Siehe Abschnitt 12 fiir Umweltschutzmassnahmen.
Siehe Abschnitt 13 fiir weitere Angaben zur

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung

Die Informatienen in diesem Abschnit enthalten i e und Ale Die Liste der
Verwendungen in Abschnitt 1 sollte fir jede i iom im i e
hinzugezogen werden.

74 zur sicheren

anlegen. Dampf oder Nebel nicht einatmen. Nicht
Kontakt und Produkt mit dem Erdreich und
Oberfischengewassem vermeiden Plenn das Matanl 5 nomalem Gebrauch sine Gefanr
far die darstellt, nur bei Beliftung oder enen
tragen. Im O iter oder einem a .
der aus einem kompatibien Material gefertigt wurde_ Bel Nichtgebrauch fest geschiossen halten
Behaiter nicht wiederverwenden. Leere Sehaiter enthalten Produkriickstands und kinnen
gefahriich sein. Nur bei ausreichender Beliftung verwenden. Nichtin die Augen, an dis Haut
oder an die Kieidung gelangen Lassen
Ratschlag zur allgemeinen  Das Essen, Trinken und Rauchen ist in Bereichen, in denen diese Substanz verwendet,
Arbeitshygiene gelagert oder verarbeitet wird, zu vertieten. Nach Umgang griindiich waschen. Kontaminierte
Kleigung und Schutrausriistung vor dem Betreten des Essbereichs entfemen. Siehe Abschnitt
6 fiir weitere Angaben zu Hygienemalinahmen.

Produktname Techniclean MTC 43 Produktcode 482650-0E02 Seite: 4118
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Erfiillt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 [REACH), Anhang II. abgeindert gemiR Verordnung (EU) 2015/330

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung

Erfilllt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 [REACH), Anhang II. abgeindert gemiR Verordnung (EU) 20151330

72 Bedingungen zur Zwizchen den folgenden Temperaturen lagem: & b5 #0°C (41 bz 104°F]_ Enisprechend gen
sicheren Lagerung unter drtichen Varsehriften lagem. An einem trockenen, kihlen und gut durchiiftsten Ort von
Beriicksichtigung von unverir3gichen Materiaien enffemt lagem (siehe Absahnitt 10). Unter Verschluss

\ :glichhei hren. Von Hitze und direkter Sonnensinstrahlung femhalten. Behalter bis zur

g dicht und Behslter, welche gedfnet wurden,
sorgfaltg verschliefien und sufrecht lagem. um das Ausiaufen 2u vernindern. Lagerung und
Verwendung nur in fir dieses Produkt vorgesehenen Gefilien/Behaltern. Nicht in

ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Persanliche
Schutzausriistungen

Zur einer der Umnwelt
geeigneten Behlter verwenden.
Deutschland - 12
Lagerklasse
7.3 Spezifische Endanwendungen
Empfehlungen Siehe Abschnitt 1.2 sowie die Szenarien unter Exposition im Anhang. wo zutrefiend.
ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Personliche
Schutzausrustungen
Die Informationen in diesem Abschnitt enthalten 3ge und Anleil Die Liste der Identifizi
Verwendungen in Abschnitt 1 sollte fiir jede i ion im it i
Expositionsszenarien hinzugezogen werden.
£ Zu iiberwachende Parameter
Arbeitsplatz-Grenzwearte
Name des Produkts | Inhaltsstoffs Expositionsgrenzwerte
Digropylen Glycol Methyl Ether MAK-Werte Liste (Deutschland).
Spitzenbegrenzung: 310 mg/m*, 4 mal pro Schicht, 15 Minuten. Erstelly’
Revidiert 772013
Spitzenbegrenzung: 50 ppm, 4 mal pro Schicht, 15 Minuten. Erstelt/
Revidiert 772013
-Stunden-Mitteiwert 310 mg/m’ & Stunden. ErstelltRevidiert: 7/2013
8-Stunden-Mittelwert: 50 ppm 3 Stunden. ErstelltRevidiert 7/2013
TRGS300 AGW {Deutschland).
Kurzzeitwert: 310 mg/m? 15 Minuten. ErstellvRevidiert: 412001
Kurzzeitwert: 50 ppm 15 Minuten. ErstelltRevidiert 472001
Schichtmittelwert: 310 mg/m* 8 Stunden. ErsteltRevidiert 4/2001
Schichtmitielwert: 50 ppm & Stunden. ErstelltRevidiert: 4/2001
Pyridin-2-thiok-1-oxid, Natriumsalz MAK-Werte Liste {Deutschland). Wird iiber die Haut absorbiert.

8-Stunden-Mittelwert 1 mg/m* 8 Stunden. ErsteltRevidiert 7/2002
Form: einatembare Fraktion
Spitzenbegrenzung: 2 mgim?. 4 mal pro Schicht, 15 Minuten. Erstelit!
Revidiert 7/2002 Form: einatembare Fraktion
TRGS200 AGW (Deutschland). Wird diber die Haut absorbiert.
Schichtmittelwert: 1 mg/m® & Stunden. ErstelltRevidiert: 412001 Form:
einatembare Fraktion
Kurzzeitwert: 2 mg/m® 15 Minuten. ErstelitRevidiert 4/2001 Form:
einatembare Fraktion
In diesem Abschnitt kdnnen zwar 2u Oberwachende fir i Ki
entstandenen Nebeln Darlpfen oder Stiuben kdnnen aber auch anders Komponenten enthalten sein. Daher trefien EIIE
nicht unbedingt auf das Produkt als Ganzes zu und werden nur fir

Dieses Produki enthilt ein i ittel, das bei der g geringe Mengen an Formaldehyd freisetzen kann.
Empfohlene Falls dieses Produkt Inhaltsstoffe mit Expositionsgrenzen emhdl. kann eine persanliche,
( fahren (bezogen auf den ) oder

s&in, um dle erksamken der Behmung odermr]ere( Kcmnllmaﬁnahman und‘oder die

it der zu emitteln. Es solite ein Hinweis auf
Oberpris erfolgen, wie beispeil ise der Folgende: 3 Norm DIN EN
089 mbenspmzanmspharen Anletung zur i it i
chemischen Stoffen zum Vergleich mit Nom
DIN EN 14042 mrbenspla!zannosnharen Lawtfaden |urd|e Anwendung un:l den EIHSEE von
Verfahren und Gersten zur | und
Norm DIN EN 482 {f ition am an die
Leistungsf3higkeit von Verfahren zur Messung chemischer Arbeitsstoffe) Hinweis auf
nationale Anleitungsdokumente fir Methoden zur Bestimmung gefahricher Stofe wird
ebenfalls gefordert.

Es bepen keine DNELS/DMELs-Werte vor
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dtzte Nicht-Effekt:
Es Begen keine PNECs-Werte vor.

82 und ( der it

ignete technisch i oder sine anders tchnische Einrichiung vorsehen, um die relevanten

inri in der Luft unter den jeweils zul3ssigen Arbeitsplatzgrenzwerten zu halten.
Alle A mit Chemikalien saliien der damit
evaluiert werden, um sicherzustellen, dass jede Exposition unter susreichend kammllenen
geschieht F zote st dann n Berscht gez

werden, nachdem andere = B
evaluiert wurden. Persénliche Schutzausristung sollte den jeweils giltigen Nemn
entsprechen, gesignet fir den Verwendungszweck sein, in gutem Zustand gehalten und

ig gewartet werden. g unter g der giiltigen
Nermen auswahlen. Dazu wenden Sie i i an fren Lisferanten fir Persnliche

g Weitere erhalten Sie van lhrer national
zustindigen Organisation.
Die endgiltige Wahl der g wird sich nach der Stzung richten. Es

muss unbedingt darauf geachtet werden, aass alle Teile der persénlichen S chutzausristung
miteinander kompatiel sind
Individuelle Schutzmafnahmen
Hygienische MaBnahmen  Waschen Sie nach dem Umgang mit chemischen Produkten und am Ende des Arbeitstages
«ebenso wie vor dem Essen, Rauchen und einem Toilettenbesuch griindlich Hande, Unterarme:
und Gesicht. Stellen Sie sicher, dass in der Nahe des Arbeitsbereichs Augenspllstationen und
Sicherheitsduschen vorhanden sind.

Atemschutz Nur bei ausrichender Befifung verwenden.
Bai i Beliiftung stanlegen.
¢ - Filter fiir Damet i i TwB)
- Partkeffiter.
Die richtige Wahl des Atemschutzes hingt von der den
und den Zustand der iIstung ab. Si i sofiten fir alle

beabsichtigten Anwendungen erstelit werden, Die Auswahl der Atemschutzausristung sollte
immer in Zusammenarbeit mit dem Hersteber unter Bericksichtigung der lokaken

Arbeitsbedingungen erfolgen.
Augen-iGesichtsschutz Schutzbrile
Hautschutz
Handschutz Alligemeine Angaben:
Da die jewsiligen Arbeitsumgebungen und Methoden der Materialhandhabung variieren,
misssen fi jede geplante Anwendung Sicherne tsveriahren entuickelt werden. Die Auswatl
rhomekten ngt von den und den Arbeits-
und ab. Die meisten + bletEn nur fiir zinen begrenzten
Zeitraum Schutz, bevor siz entsorgt und ausgetauscht werden milssen (selbst bei den besten
chemikalienbestindigen Handschuhen kommt es nach wiederholter Exposition gegeniiber
Chemikalien zum Durchbruch).
Die slten in Ri mit dem AusristerHersteller und unter
cksichtigung einer ilung der Arbeitsb shit werden.
Gesignete Schutzhandschuhe tragen.
Empiehlung: Butyhandschuhe.
Durchbruchzzit:
Daten zu D iten werden von ¢ unter L
erfasst und geben an, wis lange ein Handschuh sine wirksame Permeationsbesting gheit
bistet. Beicer Befolgung von Emefehiungen 2u cen Durchbruchzsien st es wishi, die
Zu ber igen. Holen Sie vom
; st stets aruele fechns ionen zu den D iten der
empfatienen Handschuhtypen ein.
Wir geben zur Auswahl van Handschuhen folgende Empfehlungen ab:
Sténdiger Kontakt
Handschuhe mit ciner Mindest-Durchbruchzzit von 240 Minuten oder besser > 480 Minuten,
falls geeignete Handschuhe bezogen werden kannen.
Wenn keine gesigneten Handschuhe ernitich sind, die dieses Schutzniveau bisten, sind
‘mit kiirzerzn solange ein ege- und
gramm fir die ingerichtet und befolgt wird.
Produktname Techniclean MTC 42 Produktoode 462650-DE02 Seite: 618
Version 202 Ausgabsdatum 3 Januar 2017 Format Deutschland Sprache DEUTSCH
(Germany}

November 2018

ISG4410WK-HL V3.5

65



Anhang

Erfiillt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 [REACH), Anhang II. abgeindert gemiR Verordnung (EU) 2015/330

ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Persanliche
Schutzausriistungen

KurzzetigeriSprizschutz:

Empfohlene Durchbruchzeiten siehe oben.

haufigh mit

kirzeren Durchbruchzsiten getragen. Daher muss ein adaquates Pflege- und
un werden.

Handschuhdicke:

mit einer Dicke von

Fiir i
mehr als 0,26 mm.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass die Handschuhdiche kein Garant fir die Resistenz
e Handschuhs gegeniber siner spezisten Chemkals darsel, da de Permestionsurriung

on der abhzngig ist. Aus diesem Grund solts dis
Auswahl der b umer und der
Durchdringungszeit erfolgen.

Die Handschuhdicke kann zudem je nach HerstzBer, Handschuhart und Modell abweichen. Aus

diesem Grund solften die technischen Daten des Herstellers immer in die Auswahl von
fur die Arbeit ‘werden.

Hinweis: Abhingig von der sgkeit kénnen & mit
fir ine speziele Arbeit erforderiich sein. Zurn Beispie:

- Dinnere Handschuhe (bis zu 0,1 mm oder dinner) kénnen dort rforderiich sein, wo ein
hoher Grad an Fingerfertigkeit pefordert ist. Allerdings ist die Schutzwirkung dieser
Handschuhe eher auf eine sehr kurze Zeit beschrinkt, deshalb werden sie Gblicherweise in
Form von Einweghandschuhen verwendet

= Dickere Handschuhe (bis zu 3 mm oder dicker) kdnnen dort erforderfich sein, wo ein
erhohtes mechanisches (auch chemisches) Risike, wie Abneb oder Punktierung, besteht.

Haut und Korper Die ist eine gute s
Vor dem Umgang ml[ diesem Produkt solite die persdnliche Smmansrustung auf der Basis
der durchzufihrenden Aufgabe und den damit verbundenen Risiken ausgewshit und von
sinem Spezialisten genshmigt werden
Baumwoll- oder Polyester-iBaumwol-Overalis bisten lediglich Schutz gegen leichte.
oberflichliche Kentamination, die nicht bis zur Haut durchsickem wird. Overalls sollten
regelmafiig gewaschen werden. Bei hohem Haun(nmzmlnaunnsnslkn {7_B beim Reinigen von
werschittetem Material oder bei ) werden chiirzen und’
oder undurchdringliche chemische Anzilge und Stiefel erforderdich sein

Bezieht sich auf den EN 520

: Handschuhe: EN 420, EN 374
Augenschutz: EN 186
Halbmaske mit Fiter: EM 142
Halbmaske mit Fiter und Venti: EN 405
Halbmaske: EN 140 plus Fiter
Vollmaske: EM 138 plus Filter
Partikeffiter: EN 143
Gah‘knmbiniem Filter: EN 14337

Begrenzung und i und

Dicke

soliten (iberprifft werden, um sicherzugehen,

Oberwachung der dass sie uen der geniigen. In einigen Fallen werden
3 FI|[EI’ Ddel I A gen an den F e,
um die i Werte
ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eig haft
3.1 Angaben zu den ikali und
BAussehen
Zustand g
Farbe Gelb. [Hell]
Geruch Micht verfigbar.
Geruchsschwelle Nicht verfligbar.
pH-Wert BE [Konz. (% wiw: 5%)]
SchmelzpunktiGefrierpunkt Nicht verfigbar.
Siedebeginn und Siedebereich Nicht verfigbar.
Produktname Techniclean MTC 43 Produktcode 482650-DE02 Seite: THE
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9.2 Sonstige Angaben
Keine weiteren Informationen

ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eig haft
Flammpunkt Offenem Tiegel: >100°C (>212°F) stirt die i des
mmpunkis.]
Verdampfungsgeschwindigkeit  Nicht verfigbar.
Entziindbarkeit (fast, Nicht verfigbar
gasformig)
Oberefuntere Entziindbarkeits- Nicht verfigbar.
ader Explosionsgrenzen
Dampfdruck MNicht verfigbar.
Dampfdichte Nicht verfigbar.
Relative Dichte Nicht verfigbar.
Dichte *1000 kg/m? (+1 glem?) bei 20°C
Loslichkeit(en) Laslich in Wasser.
Verteilungskoeffizient: n- MNicht verfigbar.
OctanolWasser
Selbstentziindungstemperatur  Nicht verfigbar.
Zersetzungstemperatur Nicht verfigbar.
Viskositit Kinematisch: 5.1 mm’/s (5.1 c5t) bei 40°C
Explosive Eigenschaften Nicht verfigbar.
Oxidierande Eigenschaften Micht verfigbar.

ABSCHNITT 10: Stabilitat und Reaktivitat

101 Reaktivitit

102 Chemische Stal

10.2 Moglichkeit

Zu diesem Prﬂdukt gibt es. kslne sperifischen Tesndaten ng Infnrrna[nnan finden Sie
unter Zu " und _L

Das Produkt ist stabi.

Unternarmalen Lagarbedingungen und bei normalem Gebrauch rsten keine gefarichen

10.4 Zu vermeidende
Bedingungen

10.5 Unvertrigliche

Unter nom\alan Lagerbedingungen und bei normaler Anwendung fritt keine gefahriche
Polymerisation auf.

Hohe Temperaturen

Reaktiv oder inkompatibel mit den folgenden Stoffen: oxidierende Materialien.

Materialien Leicht reaktiv oder inkompatibe! mit den folgenden Stoffen: S3uren.
10.6 Gefahrliche Unter normalen L und soliten keine
Zerfallsprodukte gebiliet werden.
ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben
11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen
akuter Toxizitit
Wirkungsweg ATE-Wert
Oral [EEE4_1 mgikg
Dermal 22000 mgikg
Angaben zu Zu erwartends Eintrittswege: Dermal, Einatmen.
wahrschainlichen
Expositionswegen
Mogliche akute auf die
Einatmen Kann Gase, Dimpfe oder Staub abgeben die stark reizend ol:IEr Stzend gegeniiber den
sind. Die kan
verursachen. Nach der Emnsmon Kinmen emsta Schaden \rem:genelntrehen. Kann zu
Reizungen von Augen, Nase und Hals aufgrund von Exposition mit Dampf, Nebel undioder
Fauch, die bei der vargesehenen Verwendung entstehen, fihren
Verschlucken Reizt den Mund, Hals und den Magen.
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ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben

Hautkontakt b Wirkt
schwere
im mit den i i und
Einatmen Keine spezifischen Daten.
Verschlucken Zu den Symptomen kdnnen gehdren:
Magenschmerzen
Hautkontakt Zu den Symptomen kénnen gehéren:
Schmerzen oder Reizung
Ritung
Austrocknung
Risshildung
Es kann Blasenbildung auftreten
Augenkontakt Zu den Symptomen kdnnen gehdren:
Schmerzen
Tranenfluss
Rétung
Einatmen Starke Exposition durch Inhalation ven Trapfchen in der Luft oder Asrosolen kann zu Reizungen
der Atemwege fihren.
Verschlucken Verschlucken grofer Mengen kann Ubelkeit und Durchfall verursachen.
Hautkeontakt Langfristiger oder wiederhoiter Kontakt kann die Haut austrocknen und zur lritation undioder
Dermalms fiihren.
Risiko vord Probleme wie Brennen oder Rétungen bei zufalligem
Augenkontakt.
i auf die
Allgemein Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt.
Karzinogenitat Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt
Mutagenitit Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt.
Auswirkungen auf die Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt.
Entwicklung
Auswirkungen auf die Keine besonderen Wirkungen oder Gefahren bekannt

Fruchtharkeit

ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben

12 1 Toxizitat
Umweltgefahren Schadlich fir Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

12.2 Persistenz und Abbaubarkeit
Voraussichtlich bickogisch abbaubar.

12.3 Bioakkumulationspotenzial
Nicht verfiigoar.

12.4 Mobilitét im Boden

Verteilungskoeffizient Nicht verfigbar
BodeniWasser (Kad]

Mobilitat Fliissigkeit Lashch in Wasser

12 5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

PBT Nicht anwendiar.
vPvE Nicht anwendtar.
12.6 Andere schadliche Keine besendersn Wirkungen oder Gefahren bekannt.
Wirkungen
Produktname Techniclean MTC 42 Produktcode 462650-DE02 Seite- 918
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ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung

Die Informationen in diesem Abschnitt enthalten und Die Liste der
Verwendungen in Abschnitt 1 solite fir jede im
hinzugezogen werden.

13.1 Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt
Entsorgungsmethoden Fithren Sie die Produkte wenn maglich dem Recycding zu. Die Entsorgung mui durch
zugelassens Entsorgungsuntemehmen erfolgen.
Gefahrliche Abfille Ja.
i EAK]
[ anfalischiussel [ Abtallbezeichnung |
| 120301 |w;-1;srige Waschfliissigkeiten |
Ahwelcheﬂder Gebrauch des und/oder ini kénnen die einer anderen
durch den notwendig machen.
Verpackung
Entsorgungsmethoden Fishren Sie die Produkte wenn maglich dem Recyciing zu. Dis Entsargung mul durch
zugelassene Entsorgungsuntemehmen erfolgen.
Abfallschlissel Europaischer Abfallkatalog (EAK)
150110 die Riickst3 ahrlis Stoffe enthalten oder durch gefihrliche Stoffe
verunreinigt sind
Besondere Abfalle und Behilter miissen in gesicherter Weise beseitigt werden. Vorsicht be\m Umgang mit
VorsichtsmaBnahmen leeren Behaltem, die nicht gereinigt oder ausgesplit wurden. Leers Behdter u
kénnen F enthalten. Leere Behdlter stellen sine andgehhr
dar, da sie entziindliche Produktreste und -d3mpfe enthalten kénnen. Leere Behilter niemals
schweillen, Igten oder hartldten. Vermeiden Sie die Verbreitung und das Abfliefen von
freigesetztem Material sowie den Kontakt mit dem Erdreich, Gewdssem, Abfiissen und
Abwasserleitungen.
ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport
ADRIRID ADN IMDG IATA
14.1 UN-Nummer  Micht unterstelit Micht unterstellt. Nicht unterstelit. Micht unterstellt.
142 L R R R
Ordnungsgemife
UN-
ersandbazsichnung
143 - R R
——
144 - - -
Verpauhlngﬁguwe
1435 Nein Nein Nein Nein.
Umweltgefahran
Zusatzliche r - - -
Informationen
14.6 Besondere Nicht verfigbar.

VorsichtsmaBnahmen fiir
den Verwender

14.7 Massengutbeférderung  Micht verfigbar.
gemalt Anhang Il des
MARPOL-Ubereinkommens

und gemt IBCCode
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Erfilllt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH]), Anhang II. abgeandert gem3B Verordnung (EU) 2015/330 Erfiillt Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH], Anhang Il abgeindert gemiB Verordnung (EU) 2015/830
ABSCHNITT 15: Rechtsvorschriften ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben

- - - RID = Regelung zur intemationalen Esenbahnoeterderung gefahicher Giter
151 zu und L fur den Stoff oder das
Gemisch RAN = RE.-\“E:HLReg stnemummer
EG Verordnung (EG) Nr. 190772006 (REACH)

Anhang XIV - it is der lichti Stoffe = Spezffische Zielorgan-Toxizitat - Wiederholte Exposition
i Stoffe

Spezifische Zielorgan-Taxizitst - Einmalige Expesition
: s n

Keine der Komponenten ist gelistet. UN = Vereinigte Nationen
Sonstige Bestimmungen UVCB = Komplexe Kohlenwasserstofisubstanz
REACH Status Das in Abschnitt 1 genannte Untemehmen verkauft das Produkt in der EU gemad den lichtige organische Verbindungen
geltenden REACH Bestmmungen. Vorieri— o £ime s mebeare. act fogensen Subs haltzn 101218-60-2/ RAN
. " ariiert = Kann eine oder mehrere der folgenden Substanzen enthalten !
US-Inventar (TSCA 8b) Alle Komponenten sind gelistet oder ausganommen. 01-2110486048-13, 101216-70-6, 101316-71-6, 101316-72-7 / RRN 01-2110430060-08,

Australisches Alle Komponenten sind gelistet oder ausgenommen. B4741-38-4 / RAN 01-2110485708-23, 64741-80-5 / RAN 01-2119487087-30, B4741-05-3/
Chemikalieninventar RRN 01-211345708140, 84741664/ RRN D1-2110483621-38, 64741675 / RRN

(RICS) 01-2119480374.36, 4742-01-4  RRN 01-21134B8707-21, 64742-44.5 | RRN
Kanadisches Inventar Al Komponenten sind gelistst ocer susgenommen, O1211008517724. 4742 463, 54742.63 &/ RN D1 3110457 7048, 84742.635 | RN
Ientar vorandener L ® sind gelistet oder ausgenommen. 01-2110487077-20, 84742-56-0 / RRN 01-21104B0130.45, 64742570 / RRN
shemizcher Sub 01.2110480287.22, B4742.50-1, 4742-82-7 ) RRN 01-2110430472-36, B4742.63.8,

in China [ECSC) o 84742.84-0, 64742650/ RRN 01-2110471200-27, 84742-70.7 / RRN 01-21 1043708042,
Japanisches Inventar fir  Alls Komponenten sind gelistst oder ausgenommen 72623950/ RRN 0121655526243, 72623-35-0 1 RRN 01-2118474876-16, 72823871/

bestehande und naua RAN 01-2110474830-13, 74860-22-0 / RRN 01-2110405601-26, 00860-74-2 ' RRN

Chemikalien (ENCS) 01-211027017143
Koreanisches Inventar Alle Komponenten sind gelistet oder ausgenommen. Volltext der abgekiirzten H-  H302 itsschidlich bei
bestehender Chemikalien Satze Ha1z Gesundheitsschidlich bei Hautkontakt.
{KECI) H315 Verursacht Hautreizungen.
Philippinisches Alle Kemponenten sind gelistet oder ausgenommen. H313 \erursacht schwere Augenschaden.
Chemikalieninventar Ha1g Verursacht schwers Augenreizung.
Haz2 Gesundheitsschidlich bei Einatmen.
{PICCS)
. H400 Sehr giftig fir Wasserorganismen.
I;m_n, I:astsan:s ) Alle Komponenten sind gelistet oder ausgenommen. H410 Sehr gifiy for Womserorgunicmen mit langfristiger Wikung.
nc?riﬂ er substanzen Volltext der Einstufungen Acute Tax. 4, HI02 AKUTE Tcxtzrmr (Oral) - Kategorie 4
- ) [CLFIGHS] Acute Tex. 4, HI1Z AKUTE TOXIZITAT (Dermal} - Kategorie 4
Acute Tox. 4, H332 AKUTE TOXLZITATl inatmen) - Kategorie 4
Wassergefihrdungsklasse 2 AnhangNr.4  (singestuft gemal VwVwS) Aquatic Acute 1, H40D AKUT GEWASSERGEFAHRDEND - Kategorie 1
Aquatc Chromic 1, H410 LANGFRISTIG GEWASSERGEFAHRDEND - Kategore 1
Eye Dam. 1, H318 SCHWERE AUGENSCHADIGUNGIAUGENREIZUNG - Kategorie
1
Eye Irrit. 2, H310 SCHWERE AUGENSCHADIGUNGAUGENREIZUNG - Kategorie
152 Diese Produkt enthit fir die noch g ich sind. 2
Stoffsicherheitsbeurteilung Skin Irrit. 2, H315 ATZJJREIZWIRKUNG AUF DIE HAUT - Kategorie 2
bistari
ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben Ausgabedatum/ 030172017,
und " ADN = i Oberei iiber die i 5 won gefd Uberarbeitungsdatum
Giftem auf Binnenwasserstrassen Datum der letzten Ausgabe  23/12/2016
AR = Suropa Oserei Gber die i 8 ahrlicher Giiter Erstelit durch Product Stewardship
ATE & Sehammert akute Toxizitst IF Kennzeichnet gegeniiber der letzten Version verinderte Informationen.
BCF = Biokonzentrationsfaktor inweis fii
CAS = Chemical Abstracts Service Eswurden alle i Schritte dass dieses Datenblatt und die
cLp iber diz ) und I (EG) Nr. darin - % Cicherhet une Umwek 2um anten angzgebenen Daum genau sind. Es werden
127212008 § . keine Gawal oder X u Bezug auf die Genauigked oder
C5A = Stoffsicherneitsbeurteiung Velistndigkeit der Daten und Informatonen in diesem Datenblat gemacht

GSR = Stoffsicherheitsbericht Die Daten und erteilten Ratschige gelten, wenn das Produkt fir die angegebenem}Anwendmg-an) verkauft wird. Das Produkt
geleitster Minimaler-Efiekt-Granzwert salte ohne vorherige Ricksprache mit der BP-Gruppe nur fir die beschricbens
Abgelsiteter Nicht-Effekt-Grenzwert werden.

EINECS = Altstoffverzeichnis Der Benutzer ist verpflichtet, dieses Produkt zu Gberprifen und sicher einzusetzen und alle geltenden Gesetze und Vorschriften
E5 = Expesitionsszenario

einzuhalten. Der BP Konzem ul kene g fr Schaden oder’ die aus einer Verwendung
EUH-Satz = CLP-spezifischer Gefahrenhinweis , die der b g des Materials nicht entspricht, aus Nichtbefolgen der Empfehlungen oder
EAK = Europaischer Abfallkatalog aus Gefahren, die mit der Natur des Materials untrennbar verbunden sind. Kiufer des Produkt fir die Lieferung an Dritte fiir den
GHS = Global h: i System zur Ein und von C! ikl Emsatz bei der Arbeit haben ene Pflicht, alle notwendigen Schritte zu ergreifen, um sicherzustellen, dass allen Personen, die
- das Pr oder die auf diesem Blatt zur Verflgung gestelt werden. haben

die Pflicht, Mitarbeitern und anderen, die von den auf diesem Blatt beschnebenen Gefahren betroffen sein konneﬂ alle
Vorsichtsmalinahmen zu erklren, die ergrifien werden soliten. Sie kénnen sich geme an die BP-Gruppe wenden, um
sicherzustelen, dass dieses Dokument die neusste Version ist. Anderungen an diesem Dokument sind streng verboten.

Giter im i

LogPow ischer | des Oktanol i i
MARFOL = Intemationales Ubersinkommen von 1372 zur Verhitung der Meeresverschmutzung
durch Schiffe in der Fassung des Protokolls von 1978, ("Marpol” = marine pollution)

QECD =0 fiar ungd

F'EIT Pe!slsnent blmkkumulle!barundmx\sm

Y
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Anhang

&Castrol,

[Anhang zum erweiterten Sicherheitsdatenblatt (eSDB)

Industriell

Bezeichnung des Stoffes oder des Gemisches

Produktdefinition
Code
Produktname

Abschnitt 1: Titel
Kurztitel des
Expositionsszenarios:
Liste der
Verwendungsdeskriptoren

Gemisch
482650-DE02
Techniclean MTC 43

Verwendung von Schméermitteln und Fetten bei offenen Systemen - Industriell

Name der identi g: von Schmisrmitiel und

Fetten bei offenen Systemen-Industriel

Prozesskat=gorie: PROCO1, PROCO2, PROCOT, PROCDS:, PROCOZ, PROCTD,

PROC13

Endverwendungssektor: 5U03

Folgende fiir diese Anwendung relevante Lebensdauer: Nein.

Umweltfreisetzungshategorien: ERC04
1

= ATIEL-ATC SPERC 4 Civ1

Vom Expositionsszenario

Behandelt die \"Eernd\Ilg wvon Schmiermitteln und Fetien in offenen Systemen.

abgedeckte Verfahrens- gen von auf Bauteile oder Ausristung du
und Eintunken, Auﬁlagen oder .l\uispnllen (ohne Hllzueemwlrkungj z B. Trennmittel,
Tatiy Beinhaltet damit: Zur
Lagerung des Prudukls Materialibertragung, Frobenentnahme und Wamng
itt 2 Betri und zum Risiki

Produkteigenschaften:
Physikalischer Zustand:
Stoffikonzentration im Produkt:

kénnen:
Beitragende Szenarien: Bedri

Haufigkeit und Dauer der Verwendung:
Andere Bedingungen, die sich auf die
Exposition der Arbeitnehmer auswirken

Abschnitt 2.1 Begrenzung der Exposition von Arbeitern

Fliissigksit, Dampidruck < 0,5 kFa

Deckt bis zu 100 % der Substanz im Produkt ab {wenn nicht anders
angegeben)

Gilt fiir taghiche Exposition bis zu 8 Stunden

Wenn nicht anders angegeben, wird eine Verwendung bei nicht mehr
als 20°C iiber Umgebungshempemtur ‘angenommen. Setzt voraus,
dass gute Normen in Kraft sind

Die folgenden

und zum Risik

beziglich der innerhalb dieser
Szenarien. Weitere Informationen zu Schutzmainahmen, z B zu

bestmmtzn Handschuhtypen, sind i
Lesen Sie Abschritt 8 im

in Ahsd’mmﬂ des Haupme\ls dieses Sichermeitsdatenblatts Enﬂlal[en,
zu diesem

Aligemeine fir ale Arbeiten giiltge

Malnahmen:

Direkten

nach rJEm Mmmﬂ

tragen (gepriift nach EN 374). wenn Kontakt mit dem Stoff a

Wege fiir IrldlrEkIEn Hauﬂ(nnlak{ Iﬂemﬁzlerﬂn Han:lsnhuha
is gilt

der Haut sofort der

Haulpmbleme gemuat werden ko

und um dass alfllig
rinen_ Anders Massnahmen zur Schutz der Haut wie die Verwendu

Anziige und

Materialtransfers Manuell

ng
bei Arbeiten mit hoher Dispersion bei denen eine hohe

i
Freisetzung von Aerosalen wahrscheinlich ist wie 7. 8. beim Spritzen

| Arbeiten mit Exposition nicht I3nger als 1 Stunde durchfiihren.

Frozess mit |
unter Eir

Systemen:
oder unter Entliiftung erfolgen.

. dass.

|Aufiragen durch Rollen, Streichen.

Spritzen:

Verauf:

Stellen. an denen Emissionen auftreten. mit Entiiftung versehen.

Techniclean MTC 43

Verwendung von Schmiermintein und Ferten bei offenen
Systemen - Industriell

13718

Behandlula durch Tauchen und Gielen:

Beliiftung (10 bis 151

In einer belifteten Kabine oder einem entlifieten Gehduse durchfihren.

Geraterzinigung und -wartung:

ro Stunde). Chemi andige +

|nach ENGT4 geprif) ragen und Mitarbedtem speziese Unteweisungen fir die Arbefen geben.

Das System vor der Inbetrisbnahme oder Wartung von Gerten enflesren. Gute algemeine Beliftung bersistzlen

(nicht weniger als 3 bis 5 |

fzum Recycling

Lagerung:
Stoff in einem geschlossanen System lagem.

pro Stunde). Cl
und Mitarbeitem spezlEIIe umeme.smgen fiir die Arbeiten geben. il Entsorgung oder

{nach EN374 geprif tragen

Produkteigenschaften:

Verwendete Mengen:
EU-Tonnage des risikobestimmenden
Stoffes pro Jahr:

gkeit und Dauer der g9
Emissionstage

Umweltfaktoren, die nicht vom

Risikomanagement beeinflusst werden:
Ortlicher Sisswasser-Verdiinnungsfaktor

Grtlicher Meerwasser-Verdiinnungsfaktor
Andere Bedingungen, die sich auf die
Umweltbelastung auswirken kinnen:

Anteil in die Luft ableiten (nach typischen

RMMs vor Ot}

Anteil nach Verarbeitung in den Boden

ableiten (nach typischen RMMs vor Ort)

Anteil nach Verarbeitung ins Abwasser

ableiten (nach iblichen RMMs vor Ort und

vor Kliranlage):

Abschnitt 2.2: Begrenzung der Umweltbelastung

Anwendungsberzich: Produkt, bei welchem di risikobestmmende
Substanz iber folgendes Gefahrenprofil verfiigt

LogKaw,

Damgfdruck:

PNEC-Bereich aquatisch (Sillwasser) (mglL)

3.B1E+D1 Tonnen/Jahr

300

10

100

Emissionen ins Abwasser sind vemachl3ssigbar, da das Verfahren
ohne Wasserkontakt ablauft.

5 DOE-05

0

No data available yet

Begrenzung von Einleitungen,

und Die dbliche Praxs unterscheidet sich von Standort zu Standort, daher
auf P {Quelle) zur werden der durch das
von Frmsetzunge Verfahren verwendst.
ne L 8 S1off nicht in Abwasser einleiten oder sonst
und Mafnahmen zur Vemingerung oder aus dem Abwasser wiederpewinnen.

Die Installationen missen mit Ok und Wasserabscheidern

Freisetzungen am Standort:

Bedingungen und MaBnahmen beziiglich

| Abwasseraufbereitungsanlage:

Geschitzte Bessitigung des Stoffs aus dem
durch

Angenommene Durchflussmengen der

Klaranlage vor Ort (m3/d)

Maximal erlaubte Standortmenge (Man)

aufgrund der Freisetzung nach

Gesamtbeseitigung bei der

Abwasserreinigung

Maximal erlaubte Standortmenge (Mau)

aufgrund der Freisetzung nach

Gesamtbeseitigung bei der

Abwasserreinigung als produkt:

! und in den Sein. muss emes
Boden: Abwassemm:ereaungsphns entsorgt werden
Organisatorische Maknahmen zur nicht auf
Verhinderung/Begrenzung von sollte verbrannt, ader itet werden.

No data availabie yet
200843

No data available yet

No data availabie yet

Techniclean MTC 43
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Bedingungen und MaBnahmen beziiglich der  Bei der extemen Behandlung und Entsergung ven Abfallen missen

externen Behandlung von Abfillen zur die zutreffendsn érfichen undioder nationalen Vorschriften

Entsorgung: singehalten werden.

Bedingungen und Maknahmen beziiglich der  Bei extemer W iedergewinnung und Recycling ven AbfSllen missen

externen Riickgewinnung von Abfallen: die zutreffenden érfiichen und/oder nationalen Vorschriften
eingehalten werden.

Abschnitt 3: EXPOSITIONSABSCHATZUNG UND BEZUG AUF DIE QUELLE

Expositionsabsehitzung und Verweis auf deren Quelle - Umwelt
Expositionsabsehitzung (Umwelt): Verwendetes ECETOC TRA-Modell (Freigabe Mai 2010).

Expositionsabschitzung und Verweis auf deren Quelle - Arbeiter
Expositionsabschitzung (Mensch): Falls nicht anders & zur Eil 3 der

am Arbeitsplatz das ECETOC TR.I\TDEI werwendet.

Abschnitt 4: Leitlinie zur Priifung der Ei des Expositi o

Umwelt Der Leitfaden basiert auf angenommenen Betriebsbedingungen, die
nicht unbedingt auf alle Standorte zutreffen; daher kann eine
Skalierung nofwendig sein, um gaegnete standorispezifische

. Weiters

ien werden im

SPERC-Datenbiat, Solke gt Skahemng Bedingungen unsicherer

Verwendung aufdecken (d. h. RCRs > 1), sind zusatziiche RMMs

oder ene

erfordariich. Waitere Informationen finden Sie unter wnw ATIEL org/

REACH_GES

Gesundheit Werden andsre Malinahmen zum Risikomanagement bzw.
Betriebsbedingungen eingesetzt, muss von den Benutzem ein
Risikomanagement auf mindestens dem gleichen Nveau

gewshrieistet werden.
Techniclean MTC 43 Verwendung von Schmiermitieln und Ferten bei offenen
Systemen - Industriell
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[Anhang zum erweiterten Sicherheitsdatenblatt {eSDB)

Gewerblich

Bezeichnung des Stoffes oder des Gemisches

Produktdefinition Gemisch

Code 482650-DE02

Produktname Techniclean MTC 43
Abschnitt 1: Titel

Kurztitel des Verwendung von Schméermitteln und Fetten bei offenen Systemen - Gewerblich

Expositionsszenarios:

Liste der MName der it ifizi g von iermi und

Verwendungsdeshriptoren:  Fetten bei offenen Systemen-Gewerblich
Prozesskat=gorie: PROCO1, FROCOZ, PROCOEa, PROCID, PROG11, PROCT3
Endverwendungssehtor: SU22
Folgende fiir diese Anwendung relevante Lebensdauer: Nein
Umwelfeisstzung=kategorien: ERCOSa, ERCOZ

- ATIEL-ATC SPERC 8 Cpvi

Vom Expositionsszenario Behandelt die Verwendung von Schmiermitteln und Fetien in offenen Systemen,
durch

abgedeckte Verfahrens- Auftragen von auf Bauteile oder A
und Eintunken, Auﬁlagen ader Aufsprihen (ohne Hitzeeinwirkung), z. B. Trennmittel,
Tatigkei i . Beinhaltet damit: Zur
Lagerung des Produkts, Materialibertragung, Probenentnahme und ng
Bewertungsmethode Siehe Abschnitt 3
itt 2 Betri i und zum Risik
| Abschnitt 2.1 Begrenzung der Exposition von Arbeitern
Physikalischer Zustand: Flassigkeit, Dampfdruck < 0.5 kPa
Verwendete Mengen: Deckt bis zu 100 % der Substanz im Produkt ab (wenn nicht anders
angegeben)
it und Dauer der Gilt fiir tigliche Exposition bis zu 8 Stunden
Anrlere Bedmgu ngen. die sich auf dIE Wenn nicht anders angegeben. wird eine Vierwendung bei nicht mehr
der als 20°C iber Umgebungstemperatur angenommen.
kiinnen: Setzt voraus, dass gute Normen zur i n
Kraft sind
Beitragende Szenarien: Betriebsbedi und M zum Risik it
| Aligemeine fir alle Arbeiten giiitige Dirzkten Produkt . Wege fir
tragen (geprift nach EN 374), wenn Kontakt mit dem Stoff als
gilt. inati i sofort nach dem Auﬁlemen Mllnehmerl Knntamnaunn der Haut
sofort der A und um
dass alifallig gemeldetwen:len kannen. Geelgneheﬂ Augenschutz tragen.

Dirakten Kontakt mit den Augen vermeiden, auch Gber eine Kentamination der Hande.

Materialtransfers Manuell: Arbeiten mit Exposition nicht I3nger als 1 Stunde durchfihren.

| Aufiragen durch Rellen, Streichen, Verauf: Matiifiiche Eeliftung durch Tiren, Fenster usw. Kontrallierte Selifung

bedzutet dass Luft durch &nen angeirisbenen Lifer zu- oder abgefihr wird. Arbeiten mi Exposiion micht langer als

4 Stunden (nach EN374 geprift) tragen und Mitarbettem spezislle

Unterwsisungen for die Arbemeﬂ geben.

Spritzen: Natgriiche Beliftung durch Tiiren, Fenster usw. Kontrollirte Beliiftung bedeutet, dass Luft durch enen

angetriebenen Lifter zu- oder abgefihrt wird. Arbeiten mit Exposition nicht Ianger als 1 Stunde durchfiinren.

temsahutz el EN140 mit Fiketyp AIP2 oder besser ragen, Gesigneten Overallragen. um Kontakt mit der Haut
(nach EN374 geprift) tragen und Miarbeitern spezielle

Umerwelsmgan fr die Arberten geben.
Behandlung durch Tauchen und Giefien: Natiriiche Beiiftung durch Tiren, Fenster usw. Kontrollierte Beliftung
bedeutet, dass Luft durch einen angetriebenen Lifter zu- oder abgefiihrt wird

Geritersinigung und -wartung: Das System vor der Inbetriebnahme oder Wartung von GerSten entieeren. Natiiriche
Beliftung durch Taren, Fenster usw. Kontrollierte Beliftung bedeutet, dass Luft durch einen angetrisbenen Lifter zu-
ader abgefihrt wird. Arbeiten mit Ev:pos\tlnn nlcm Ianger als 4 Stunden durchfihren. Abfluss in dichten Behalter zur
oder zum

Lagerung: Stoff in einem geschbssemn System lagem.

Techniclean MTC 43 Verwendung von Schmierminein und Ferten bei offenen
Systemen - Gewerblich
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2.2: Beg g der L ]
Produkteigenschaften: Anwendungsbereich: Produkt. bei welchem die risikobestimmende
Substanz iber folgendes Gefahrenprofil verfligt
LogKow

Dampfanick:
PNEC-Bereich aquatisch (Silwasser) (mglL}

Verwendete Mengen: 2245401 TonnentJahr
Hiufigkeit und Dauer der Verwendung:
Emissionstage 385

Umweitfaktoren, die nicht vom
Risikomanagement beeinflusst werden:

Ortlicher Sisswasser-Verdiinnungsfaktor 10

Ortlicher MeerwasserVerdiinnungsfaktor 100
Andere Bedingungen, die sich auf die Emissionen ins Abwasser sind vemachi3ssigbar, da das Verfahren
Umweltbelastung auswirken kénnen: ohne Wasserkontakt ablauft

Anteil in die Luft ableiten (nach typischen 1 00E-04

RMMs vor Ot}

Anteil nach Verarbeitung in den Boden 1E403

ableiten (nach typischen RMMs vor Ort]

Anteil nach Verarbeitung ins Abwasser No data available yet

ableiten (nach dblichen RMMs vor Ort und

vor Klsranlage):

und Die dbliche Praxss unterscheidet sich von Standort zu Standort, daher
auf {Quelle) zur werden i der Fred dur
wvon Freisetzungen: Verfahren verwendst
i ne L 9 Stoff micht in Abwasser einleiten oder sonst
und MaBnahmen zur Varringarung oder aus dem Abwasser wiedergewinnen.
Begranzung von Einleitungen,
issi und i in den
Boden-

nicht auf Naturbdd;

Organisatorische Malinahmen zur i ;
Kiarschiamm solte verbrannt, awigsfangen oder aufbersitet werden.

Verhinderung/Begrenzung von
Freisetzungen am Standort:
Bedingungen und MaBnahmen beziiglich
Abwasseraufbereitungsanlage:
Geschitzte Besaitigung des Stoffs aus dem  No data available yet

Abwasser durch werksseitige Kldranlage

Maximal erlaubte Standortmenge (Msa) Mo data available yet

aufgrund der Freisetzung nach

Gesamtbeseitigung bei der

Abwasserrainigung

Bedingungen und MaBnahmen beziiglich der  Bei der extemen Behandlung und Entsorgung von Abfillen missen

externen Behandlung von Abfillen zur die zutreffendsn &rfiichen und/oder nationalen Vorschriften

Entsorgung: singehalten werden.

Bedingungen und Maknahmen beziiglich der  Bei extemer Wiedergewinnung und Recycling ven AbfSllen missen

externen Riickgewinnung von Abfallen: die zutreffenden érfichen und/ader nationalen Vorschriften
eingehalten werden.

Abschnitt 3: EXPOSITIONSABSCHATZUNG UND BEZUG AUF DIE QUELLE

Expositionsabsehitzung und Verweis auf deren Quelle - Umwelt
Expositionsabsehitzung (Umwelt): Verwendetes ECETOC TRA-Modell (Freigabe Mai 2010).

Expositionsabschitzung und Verweis auf deren Quelle - Arbeiter

Expositionsabsehitzung (Mensch): Falls nicht anders wurde zur 3 der
am Arbeitsplatz das ECETOC TRA Tool verwendet.
Abschnitt 4: Leitlinie zur Priifung der Ei des Expositi: o
Techniclean MTC 43 Verwendung von Schmiermireln und Ferten bei offenen
Systemen - Gewerblich
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Umweit

Gesundheit

Der Leitfaden basiert auf angenommenen Betnebsbedingungen, die
nicht unbedingt auf alle Standerte zutreffen; daher kann gine
Skalierung notwendig sein, um gesignete standortspezfische
En Weitere

2u und werden im
SPERC-Datenbistt Sollte die Skakierung Bedingungen unsicherar
Verwendung aufdecken (d. h. RCRs > 1), sind zusatziiche RMMs
oder eine
erforcerlich. Weitere Informationen finden Sie unter www ATIEL org/
REACH_GES

Werden andere Malinahmen zum Riskomanagement bzw
Betriebsbedingungen eingesatzt, muss von den Benutzem ein
Risikomanagement auf mindestens dem gieichen Niveau
gewshrizistet werden.
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Anhang

10.8  Sicherungstabelle fur 400V Gerate

Sicherung | Phasen | Nennspannung Nennstrom Frequenz Abmessung Ausléseverhalten Ort
F1 1 250V 3.15A 50/60 Hz 5x20 mm flink Verteilerplatine
F2 1 250V 3.15A 50/60 Hz 5x20 mm flink Verteilerplatine
F3 1 250V 3.15A 50/60 Hz 5x20 mm flink Verteilerplatine
FS1 1 250V 4A 50/60 Hz 5%x20 mm flink 24VDC Netzteil
F101 1 500V 16A 50/60 Hz 10x38 mm flink Generator
F102 1 500V 16A 50/60 Hz 10x38 mm flink Generator
F103 1 500V 16A 50/60 Hz 10x38 mm flink Generator
F104 1 500V 0.5A 50/60 Hz 6.3x32 mm flink Generator
F105 1 500V 0.5A 50/60 Hz 6.3x32 mm flink Generator
F106 1 500V 0.5A 50/60 Hz 6.3x32 mm flink Generator
10.9 Sicherungstabelle fur 480V Gerate
Sicherung | Phasen | Nennspannung Nennstrom Frequenz Abmessung Ausltseverhalten Ort
F1 1 250V 3.15A 50/60 Hz 5x20 mm flink Verteilerplatine
F2 1 250V 3.15A 50/60 Hz 5x20 mm flink Verteilerplatine
F3 1 250V 3.15A 50/60 Hz 5x20 mm flink Verteilerplatine
FS1 1 250V 4A 50/60 Hz 5x20 mm flink 24VDC Netzteil
F7 1 600V 3A 50/60 Hz 10x38 mm trage Transformator Eingang
F8 1 600V 3A 50/60 Hz 10x38 mm trage Transformator Eingang
F101 1 600V 15A 50/60 Hz 10x38 mm flink Generator
F102 1 600V 15A 50/60 Hz 10x38 mm flink Generator
F103 1 600V 15A 50/60 Hz 10x38 mm flink Generator
F104 1 500V 0.5A 50/60 Hz 6.3x32 mm flink Generator
F105 1 500V 0.5A 50/60 Hz 6.3x32 mm flink Generator
F106 1 500V 0.5A 50/60 Hz 6.3x32 mm flink Generator
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10.10 Schaltplane

10.10.1 I1ISG4410WK-HL-400V
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Faltenbalg fiir Kiihlung

Positionsschalter oben
upper position switch

Positionsschalter unten
lower position switch

harmonica type cover for cooling

X1
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10.10.2 I1ISG4410WK-HL-480V
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Faltenbalg fiir Kiihlung
harmonica type cover for cooling
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10.11 Pneumatikplan 1ISG4410WK-HL
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