
Gravier-Werkzeug  Engraving Tool 

 

 

max. 10 bar 

Druckluft (kein KSS) 

compressed air 

(no lubricant) 

Werkstoff 
material 

Gravierkraft 
engraving force 

Voreinstellung 
presetting 

Zustellung 
cut depth 

Kunststoff plastic  ca. 50 N 0 mm 

1 mm Aluminium ca. 80 N 2,5 mm 

Stahl steel (max. 57 HRC) ca. 110 N 5 mm 
 

ca. 100…700 mm/min 

Vorschub feed 

n = 0 min⁻¹  

(bzw. n = Minimum) 

Drehzahl speed 

 


